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GENERALITES

Le but de la Classe est de permettre aux jedmesrticiper a des régates a un codt peu élevé.

L’Optimist est un monotype. A I'exception ddsmngements autorisés par ces regles, les bateaux de
cette Classe devront étre semblables dans la fdene®que, la construction, le poids et la répartiti
du poids, le gréement, les espars et le plan dereoi
Note : pour décider si un article est autorisé il faut noter que, dans une série monotype,
a moins que les regles ne précisent spécifiguement qu’une chose est permise, elle
devra étre présumée interdite.

Ces regles sont complémentaires des plansifi€drde Jauge et du schéma de mesure. Toute
demande d'interprétation et décision en découlena $aite en accord avec les régles ISAF en
vigueur.

En cas de contradiction entre ces régles, ftfiCat de Jauge et/ou les plans, I'affaire serangise a
I'ISAF.

ADMINISTRATION

Langue Anglaise

La langue officielle de la Classe est I'aigleen cas de divergence d’interprétation, legextiglais
prévaudra.

Le mot « devoir » signifie « obligatoire xl@mot « pouvoir » signifie « toléré ».

Lorsque les mots « régles de Classe » sitisesf ils comprennent les plans, schémas et fafiCat
de Jauge.

L'Association Nationale de Classe est I'Asation de Classe Internationale Optimist dans kspa
concerné.

Constructeurs
L’Optimist peut étre construit par tout consteur professionnel ou amateur.

Les constructeurs professionnels devront riésponsables de fournir des bateaux conformes aux
regles de Classe. Le constructeur devra garantges propres frais la modification ou le
remplacement d’un bateau ne répondant pas aux esgsucause d’'une négligence ou d’'une erreur
du constructeur, a condition que le bateau aiséténis a une jauge dans un délai de douze mois a
compter de la date de I'achat.

Les fabricants de kits ou de piéces détactiéeront étre responsables de fournir des piagesite

fois assemblées suivant les instructions du fabrigai elles existent), produiront des bateaux
conformes aux regles de Classe. Le fabricant dewkitle piéces détachées non conforme a cette
clause, s’obligera a ses propres frais, au remplanedes pieces défectueuses, sous réserve qu'il ai
été averti de cette non-conformité dans un déférigur a 12 mois apreés la date d’achat

Chaque constructeur devra fournir avec wh@gque une déclaration du constructeur, spétifias
la coque est conforme aux regles de Classe gaipgliquent.

Redevance Internationale
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2.3.1

2.3.2

2.3.3

234

2.3.6.

2.4

24.1

24.2

2.4.3.

b)

244,

Le montant de la redevance internationaledéstrminé par I'lSAF en accord avec IODA. Le
Comité Exécutif peut modifier le montant en coration avec I'lSAF.

La redevance internationale devra étre ppgéde constructeur sur chaque coque dés le déblat d
construction ou du moulage, ou dés qu’un kit dstifé. Pour les coques en bois et en bois/epoxy,
la plaque doit étre fournie au moment de la mesure.

Le constructeur devra acheter la plaque dievemnce internationale et le livret d'enregistrenaen
(a) IODA pour les coques en résine polyester e¢$ilde verre (GRP),
(b) I'Association Nationale Optimist ou IODA powslcoques bois et bois/époxy.

a) IODA est chargée de percevoir la redevarieenationale au profit de I'ISAF
b) IODA achétera a I'lSAF les plaques de redevantkS$ 5.85 'unité.
c) IODA ou I'Association Nationale doit vendre lglmques de redevance au constructeur

Chaque plaque de redevance devra, a chaque échlrendue avec le recu de redevance officiel
et le formulaire de déclaration constructeur. Leurée redevance devra étre adressé a I'Autorité
Nationale appropriée lors de la demande de nunermite.

Pour chaque redevance de Classe Interafgioéglée, IODA ou I'Association Nationale Optitmis
devra fournir une déclaration de constructeur, ecurde paiement de la redevance de Classe
Internationale ISAF et une plaque ISAF que le amiestur doit délivrer au propriétaire avec la
coque. Seuls sont valides la déclaration de cortstiu et le recu de paiement de la redevance de
Classe Internationale rédigés sur les formulaiféisiels délivrés par I'lODA. Le recu de paiement
de la redevance de Classe Internationale et laaddicin de constructeur sont incorporés dans le
livret d’enregistrement

Enregistrement et Certificat de Conformité

Aucun bateau ne peut participer a une régtelasse s'il n'est pas en possession d’'un Cztifie
Conformité en regle.

Chaque Autorité Nationale devra délivrer deméros de voile qui se suivront et le numéro devra
étre précédé des lettres nationales. La numérntptarra recommencer a 1 quand le numéro 9999
sera atteint. L’Autorité Nationale ne devra délivien numéro de voile que sur preuve que la
redevance a bien été payeée.

Le certificat s'obtient de la maniére suiean

Le constructeur devra faire jauger la coqueupajaugeur officiellement reconnu par son Autorité
Nationale. Le Livret d’Enregistrement devra étrairfo au propriétaire du bateau. Il comprendra
entre autres : la déclaration de constructeur,elg rde paiement de la redevance de Classe
Internationale ISAF et le formulaire de jauge dedgue rempli.

Le propriétaire devra s’adresser a I'Autoritéibiaale appropriée pour obtenir un numéro de vdlile.
devra joindre le Livret d’Enregistrement avec laldéation de constructeur et le recu de paiement de
la redevance de construction (N.D.T. de Classerat®nale). L'Autorité Nationale devra inscrire le
numéro de voile dans le Livret d’'Enregistrement.

Le propriétaire est responsable de I'envoi durdti d’'Enregistrement avec la déclaration de
constructeur et tous les formulaires de jauge rsmalson Autorité Nationale, et cela accompagné
de tout frais d’enregistrement requis.

Aprés réception de ces documents, I'Autorité Natlerdevra compléter le certificat de jauge du
livret d’enregistrement et le renvoyer au propiréta

Noter que quand I'Autorité Nationale préféere déivison propre certificat de jauge, cela sera
mentionné dans le Livret d’Enregistrement et gseifa fermement fixé au Livret d’Enregistrement.

Le changement de propriété invalide le fieatide jauge, mais n'oblige pas a refaire lesuness Le
nouveau propriétaire devra s'adresser a son Adétdtationale pour mettre a jour et valider les
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2.4.5

2.4.6

2.5

251

2.5.2

2.5.3

2.5.4.

2.5.5

2.5.6

2.6

2.7

certificat et Livret d’Enregistrement renvoyés anpagné des frais d’enregistrement requis et en
donnant tout détail voulu. Le certificat de jaugdeeLivret d’Enregistrement devront étre retournés
au propriétaire. S'il est nécessaire de remplaedivret d’Enregistrement, celui ci peut étre olbten
auprés de IODA en renvoyant I'ancien Livret d’Enségment. Le nouveau Livret d’Enregistrement
devra étre imprimé avec le méme numéro de plagad’aucien Livret d’Enregistrement.

En dérogation a ces régles, I'|SAF ou I'AittoNationale aura le pouvoir de refuser de détioe
de retirer le certificat de jauge d’'un bateau, enrdnt les raisons par écrit.

Dans les pays ou il n'existe pas d’Autorigdidhale, ou dans lesquels I'Autorité Nationaledésire
pas administrer la Classe, les fonctions de ceélkeles que décrit dans ces régles devront étre
assurées par IODA ou ses délégués (par exemplssdtiation Nationale).

Jauge

Seul un jaugeur officiellement reconnu pawutorité Nationale devra mesurer une coque, espars,
voile et équipement, et signer le Certificat degéaimdiquant ainsi qu’ils sont conformes aux regles

de classe. Les coques devront étre mesurées canfant aux instructions de jauge appropriées a la
coque. Pour les coques en bois et en bois/epoaiy Fannexe A

Le Jaugeur devra noter sur le Certificat alegd tout ce qu’'il considere comme s’éloignant de
I'esprit de la construction du bateau ou commetétantraire a I'intérét général de la Classe. Le
Certificat de Jauge peut étre refusé, méme spiesificités des régles sont respectées.

Un Jaugeur ne devra pas mesurer une coquarsesoile et équipement dont il est propriétaiie
constructeur, ou lorsqu’il est partie prenante @udes droits.

Pour les coques bois et bois/époxy, vainkxe A.

Toutes les coques en fibre de verre et résine pElyéGRP) devront étre en conformité avec les
régles présentes ou les régles au moment ou latbatété mesuré et enregistré pour la premiére fois
par son Autorité Nationale comme étant la proprd&tébonne foi d'un coureur Optimist présent ou
de sa famille (avec l'interdiction aux famillesrd@enregistrer plus de deux par coureur Optimist) ou
d'un club ou d'une école de voile reconnu par OAté Nationale ou I'Association Optimist
Nationale.

Les coques en GRP mesurées et enregistrées un@grdais entre le L Mars 1995 et le L Mars
1996 devront se conformer soit aux regles de Classeigueur depuis le*1Mars 1994 soit aux
regles de Classe en vigueur depuis®lévtars 1995. Les Coques mesurées une premiéredais &

1°" Mars 1996 devront étre conformes aux régles coesadu moment.

Tout accessoires, espars, voiles et autres équigerdevront se conformer aux régles du moment
sauf en cas de mention expresse indiqguée dansgkes rspécifiques a cet équipement.

Il appartient au propriétaire de s’assureg ga coque, espars, voile et équipement sont a tout
moment conformes aux regles de la Classe et quesgoséquent, le Certificat de Jauge n’est pas

invalidé. Les modifications ou changements effectaér la coque, voile espars, et équipement

devront étre conformes aux regles présentes.

Des voiles neuves ou modifiées devront égsumées par un Jaugeur qui devra y apposer soatcach

et sa signature, ainsi que la date, pres du ptamiute. Les particularités devront étre mentionnées

sur le Certificat de Jauge et signées par le Jaugele Secrétaire de I'Autorité Nationale.

Instructions de jauge

A l'exception des modifications présentes, lestruwions de Jauge de I'ISAF devront étre
appliquées.

Marques d’identification
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2.7.1. Le sigle de la Classe devra comporter kae$el et O et devra étre conforme quant a la éoeta la
taille au modéle détenu par I'lSAF. Des reprodutipourront étre obtenues auprés de I'’Association
Nationale, de IODA ou de I'Autorité Nationale.

t———250

330 230

i

60 Dimensions are minimum

2.7.2 La plague de redevance de construction ddvedisible et clairement visible. Elle devra &mdlée
de facon permanente coté tribord de la face ardéra cloison soutenant le banc de mat.

2.7.3 Toutes les coques doivent avoir le numérgaile et les Lettres Nationales clairement visildas
une plaque fixée solidement coté tribord de la fat&re de la cloison soutenant le banc de méat, en
caractéres d’au moins 10 mm de haut.

2.7.3.1 Les coques en GRP devront posséder un nuitidentification, en caractéres d’au moins 10 gen
haut, moulés dans chaque élément de coque suivant :
Elément n° 1 : caréne de la coque : sur la facatala tableau avant (a moins de 60 mm du centre
du tableau avant).
Elément n° 2 : ensemble liston/banc de mat : erdbdkanc tribord de la cloison du banc de méat.
Elément n° 3 : ensemble puits de dérive/varange® bas du flanc avant du puits de dérive
Ce numéro d’identification devra étre composé dméno de code du constructeur et du numéro de
code du moule, les deux alloués par I'lODA pourgqtlamoule et chaque constructeur a la suite de
I'approbation de chaque prototype. Le numéro poétra annulé s'il est établi que des coques sont
sorties des régles de classe et postérieuremarjaade du prototype.

Exemple d’'un numéro d’'identification : (exemplennlide) 004N9022804 H

2.7.3.2 Pour les coques en GRP, le constructeuadgaver, sur la face avant du tableau avant, h=ous
le numéro d'identification, une marque d'enregistnat, en chiffres d'au moins 6 mm de haut. Cette
marque d'enregistrement consistera en :
| Année | Numéro de Plaque de redevance ISAF

2.7.3.3 Les constructeurs devront affecter un nandér série au mat, bome, livarde, dérive et saftas.
numéros de série seront rapportés sur le formutiriauge approprié par le jaugeur et devront étre
marqués clairement et de maniére indélébile peotestructeur sur les safran, dérive et espars.

2.7.4. Les numéro de voile et lettres nationalesale étre marqués clairement sur les safran, dégtv
espars.

2.7.5. La voile devra porter les marques d'ides#tfon indiquées dans la régle 6.5. et chaque voile
fabriqguée ou mesurée aprés feJanvier 1990 devra avoir un bouton numéroté effidixé de facon
permanente prés de son point d’amure. |l ne sesaapeepté de voile en premiére jauge sans ce
bouton. Les boutons ne devront pas étre transtud® voile a une autre. Les boutons devront
normalement étre obtenus aupres de I'associatibd [Mnternational Optimist Dinghy Association)
par les fabricants de voiles, mais ils pourronsaége obtenus, si nécessaire, par les Assocsatien
Classe Nationales.

2.7.6 Tous les insignes, marques et numéros deétoatnettement lisibles, réalisés dans un matériau
résistant et fixés solidement.
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2.8.

3.1

3.1.1.

3.1.2.

3.2

3.2.1.

3.21.1

3.21.2

3.2.2.

Publicité :

La classe Optimist est en catégorie A.

Comme approuvé par la Fédération Internationalgade (ISAF), toute Association Nationale de
propriétaires avec I'accord de leur autorité natler{MNA) peut autoriser pleinement ou de maniére
restreinte la catégorie C pour les bateaux degays naviguant dans leurs eaux nationales. Ure tell
publicité peut se rapporter a la propriété du hafgsest a dire peut étre seulement limité au club
propriétaire des bateaux etc).

REGLES DE CONSTRUCTION ET DE JAUGE

Généralités

Tous les bateaux devront étre construitsariormité avec les regles de Classes (voir au€si R
2.1.3). Les dimensions et la forme de la coque afdgvétre conformes aux plans, aux régles de
Classe, aux diagrammes et formulaires de jaugapetolérances qui y sont spécifiées.

Toute tentative pour concentrer le poidkdmque est interdite.

Coque

Matériaux - GRRésine polyester renforcé de fibre de verre)
Pour les coques en bois et bois/époxy, voir I'aamfex

La coque devra étre construite en matériapprouvés par I'ISAF. Les matériaux approuveés
actuellement sont : résine polyester renforcé late file verre (en anglais GRP).

Les coques devront étre construites awamé&ériaux suivant :

Mat 300g (40 % ) Fils de fibre de verre E découpées.

Mat 4509 (40 % )

Laine de verre ou bi-axialissu de laine ou écheveau bi-axial de fibre derevee
2809 (40 %) continues.

Résine Résine de polyester pour composites

Agent d'assemblage (colleN'importe quelle composition pour assembler patagel tout
constituants de coque et plaques de renfort olestlaécessair

[(2)

Gel coat Toute couleur autorisée
Peinture Toute couleur autorisée
Mousse pour sandwich | Mousse PVC résistante, a cellules fermées, nonrladoste, qu
(13/60 10 %) devra étre collée aux parois (voir aussi Régle ldese 3.2.3.2.)

Mats et tissus tissés sont spécifiés en grammmete carré _10 % (gr/m?).

Les fibres de verre E et la résine polyester devétre transparentes. Fibres et résines coloodds s
interdites.

Le coeur en mousse est spécifié en épaisseuidst par métre cubel® % (mm/kg/m)

Aucun matériau autre que ceux spécifiés ci deasudevra étre utilisé pour la construction des
coques. En cas de doute, I'lODA et I'|SAF pourrpnéscrire tous tests ou investigations aux frais
du constructeur. (Voir aussi RC 3.2.3.2.).

Régles de jauge de la cofuer aussi RC 3.1.)
Pour les coques en GRP I'lSAF ou I'lODA exigera dhantillons de composite de coque pour
contrdler la conformité avec les regles de Cla€$mque constructeur devra permettre, a n'importe
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guel moment, I'inspection de la production des @&sgpar un jaugeur agréé ou un représentant de la
Classe,

3.2.2.1 Coques en GRP. Pour les coques en boigs#époxy, voir I'annexe A.
Sauf spécifié par ailleurs dans ces régles de €latans et formulaires de jauge, tolérances deévron
étre & +2 mm. Les dimensions spécifiées comme max. (p&s ¢, ou au plus) ou bien min. (pas
moins que ou au moins) ne devront pas avoir deaiod&s supplémentaires.
Exemple de formulations des tolérances (toutemksures sont en mm.) :

Coordonnées X/Y/Z : 1037/008/35,3 = avec tolérastaadard 2 mm. : (1035-1039/006-010/33,3-
37,3). Dimension : 40 = avec tolérance standa2dvm : (38-42)

Coordonnées X/Y/Z : 2158 4/000/172.c.a d. X = 2158 a une tolérance demtm = (2154-2162) et
les coordonnées Y = 0 et Z = 172 ont une tolératemedard de 2 mm.

Coordonnées X/Y/Z : (1037/008/35,3¥+Les trois coordonnées ont une tolérance dienm
Dimension : 40 3, = avec la tolérance de 3 mm : (37-43). Dimansid0 + 4 - 0, soit (40-44)

Ces tolérances sur les dimensions de la coquewsvgtiement spécifiées pour tenir compte des
réelles dispersions de fabrication et des défoomatiqui en découlent. Elles ne devront pas étre
mises a profit délibérément pour altérer le dedsifa coque.

3.2.2.2 Jauge de Prototype de coque en GREst obligatoire que chaque constructeur dguecen GRP
assure la jauge conforme de chaque prototype deecaepnt le début de la production de série. Les
constructeurs non professionnels devront assurerchagque premiére coque construite avec un
moule, soit jaugée comme un prototype. Seuls degejars agréés par I'ISAF et 'lODA devront
jauger les prototypes. (Voir aussi les RC 2.7.3.1)

3.2.2.3 La ligne de référence devra étre une llyprizontale passant par les points situés a 110etmh62
mm sous la surface extérieure de la coque, auecdsticelle-ci et a respectivement 28 mm et 2121
mm du plan vertical passant par laréte la plus sbasdu tableau arriere.
La ligne de référence supérieure devra étre une ligrizontale centrale passant par les pointéssitu

a 63 mm au-dessus du point le plus haut du talag@re et & 23 mm au-dessus du point le plus haut
du tableau avant.

3.2.2.4 Le tableau arriere devra étre a angle dv@t la ligne de référence, mais un écart maxita& mm,
mesuré sur 'aréte supérieure du tableau arristegLgorisé.

Base line

- 2121 ————{ 5.0 | ine %0

o8] E—U 162 /

n
63 23 ih
I\

‘Note: Hull is shown inverted

]

3.2.2.5 Coques en GRP. Pour les coques en boisstépoxy, voir I'annexe A.
La longueur totale, hors ferrures de safran, détna2302 mm ¥ mm, mesurée aux points 4
Pour les mesures de longueur et de maitre bapplats 4 (ligne de mesure) devront étre définis en
utilisant I'outillage standard de définition derigde mesure.

3.2.2.6 Une régle droite assez longue pour mesl&repanneau de fond de bouchain a bouchain,
perpendiculaire a I'axe longitudinal de la cogue devra nulle part étre a plus de 5 mm de la sairfac
du fond de la coque. Aucun creux n’est autorisé.
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3.2.2.7 Une régle droite placée en n'importe qodra@t en contact avec le panneau de c6té, etnflaisa
angle tel qu'elle se trouve aussi pres que posdibfganneau ne devra étre nulle part a plus de 5 mm
de la surface du panneau.

3.2.2.8 Une régle droite de 300 mm de long, plarér’'importe quel endroit en contact avec le panrtka
fond, parallelement au plan diamétral du bateawavea nulle part étre a plus de 4 mm de la surface
du fond. Aucun creux n'est autorisé. Une régletdrdé 150 mm de long, placée de méme facon, ne
devra nulle part étre a plus de 2 mm de la sudacgganneau de fond.

. 4 Max g
smfﬁ \ A S e
5 Max

CR3.228,3227,3.228 5 Max

Sur les coques en GRP seulement Pour cela ettles aontrbles de planéité des panneaux,
I'étendue des panneaux sera limitée par une ligfiriel & I'aide de l'outillage standard de défamiti

des lignes de mesure.

75 25

el |
=

Standardized Edge-Zone and Sheerline Finder (CR 3.2.2.8)

3.2.2.9 Coques en GRP. Pour les coques en bo@séé¢boxy, voir 'annexe A.
Les tableaux avant et arriere, cloisons de banoateface arriére de varangue et faces vertickdes
puits de dérive devront avoir une planéité avectot@ance d’au plus 5 mrhes faces supérieures
du banc de mat, puits de dérive, varangue devnmit ane tolérance de planéité de +2 mm -0 mm

(pas de creux autorisé).

3.2.2.10 Coques en GRP. Pour les coques en bloisséépoxy, voir I'annexe A.
La longueur intérieure du puits de dérive et déefde du fond de coque devra étre de 330 nmvin +
mm. Les extrémités verticales de la fente de dédeeront étre perpendiculaires a la ligne de
référence. A chaque extrémité une inclinaison réeant pas 4 mm est autorisé. Le dessus du puits
de dérive mesuré sur les arétes supérieures dmte fle dérive devra étre paralléle a la ligne de

référence avec une tolérance de 5 mm maximum.
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3.2.2.11 Coques en GRP. Pour les coques en bloigsé€poxy, voir 'annexe A.
La largeur intérieure de la fente de dérive dewra e 17 mm_+L mm. Les extrémités avant et
arriere de la fente de dérive devront étre de @esimi-circulaire. (Voir aussi RC 3.2.6.1.).

3.2.2.12 Coques en GRP. Pour les coques en bloigséépoxy, voir I'annexe A.
Les arétes extérieures de la coque entre le forid deque et les panneaux latéraux, entre le fond e
le tableau avant, et entre les panneaux latéralextableau avant, seront arrondies avec un ragon d
courbure de 10 mm + 0 -1 mm. Pour l'aréte entraldeau arriere et le fond aucun arrondi n’est

autorise.

3.2.2.13 Coques en GRP. Pour les coques en bloigséépoxy, voir 'annexe A.
Le trou du banc de méat devra étre approximativeroietilaire. Le diamétre est libre, mais il ne doit
pas varier de plus de 3 mm dans toutes les direction manchon de n'importe quel matériau peut
étre fixé dans le trou pour limiter le frottemelné. manchon ne devra pas dépasser le banc de méat de
plus de 3 mm. La longueur totale du manchon neadpas excéder 30 mm et son trou devra étre

conforme aux exigences de cette régle.

.~ Sleeve (if fitted)

Mast Thwart

RC3.22.1

- Flange at top, or at
bottom is permitted

3.2.2.14 Excepté comme spécifié dans ces régléssagpians, des trous ou découpes dans le listdts, el
dérive, banc de mat, cloison de banc de mat ehgamasont interdit. (Voir aussi RC 1.2)

3.2.2.15 Coques en GRP
Pour éviter les blessures dues a des angles ggspdrties exposées du liston et ses surfaces de

frottement, dessus de la varangue, ouverture ds gaidérive, banc de mat, ouverture de la cloison
du banc de mat seront arrondis avec le rayon maripassible.

‘CR3.2.2.15

Max radius possible
No sharp edges

3.2.2.16 Coques en GRP. Pour les coques en berstaiis/époxy : voir les plans.

La section du plat bord — bande de frottement t-dérminée perpendiculaire au livet. Son angle
de positionnement est déterminé en fonction derface de référence seulement. La section du plat
bord doit étre constante sur toute la longueurpmpris sur le tableau avant et arriere, excepté a
moins de 180 mm de l'intersection du livet desaabk avant et arriere et du livet longitudinal. La

section de la bande de frottement doit étre cotestsur toute sa longueur, incluant le tableau avant
et arriere, sauf sur une distance de 10 mm desf$ettion des livets des tableaux et longitudinaux
(quand le livet est courbe, perpendiculaire = tegldu rayon de la courbe du livet).

3.2.3 _Détails de construction de la coque en @R aussi RC 3.2.2.)
Pour les détails de construction des coques erebbigis/époxy, voir 'annexe A

3.2.3.1 Moules pour résine polyester et fibre deevGRP)
Les coques doivent étre construite avec seulerneist éléments moulés comme décrit a la RC
2.7.3.1. Chacun de ces trois éléments devra éustrait dans un seul moule. Les constructeurs
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devront s’adresser a I''ODA pour se voir allouerruméro d’identification pour chaque moule.
(Voir aussi RC 2.7.3.1. et 2.7.3.2.).

3.2.3.2 Les spécifications des composites sont augsi RC 3.2.1.2.) :

. Les spécifications des composites et I'ordre dasclees devront étre conformes aux régles de
Classe, détails et plans.

. La répartition des fibres de verre et le poids lague partie composite devra étre uniforme avec
une tolérance de 6%.

. L'épaisseur de chaque partie composite devra @iferme avec une tolérance de +/- 5% ou 1 mm
au plus.

. L'épaisseur et la densité du coeur en mousse dd fienla coque et du banc de mat devra étre
uniforme avec une tolérance d8%.

. Pour une bonne efficacité de construction, le remmuent de 1 mat, tissu de verre ou bi-axial est

autorisé sur moins de 50 mm d'une aréte. Le re@ment, si nécessaire devra étre appliqué sur
toute la longueur le long de l'arréte.

. Chaque partie stratifiée devra avoir un seul catélé) qui devra étre lisse.

. Des empreintes moulées sont interdites sauf poaremmpreinte optionnelle de moins de 1 mm
d’épaisseur sur la partie arriere du liston.

. La couche supérieure du fond en mat 300 doit chehexue mat 300 utilisé dans la base du pied de

mat afin d’assurer une bonne liaison entre la cajle pied de mat.

Le détail des spécifications des composites duedré des couches est donné par le tableau :

| a) Composites du fond de la coque. Epaisseur :rmaxi1l9 mm.

Gel coat coté moule

Mat de 300g

Mat de 300g

Mat de 4509

Coeur en mousse 13/60

Mat de 4509

Mat de 300g

Couche de peinture sur toute la surface exposderilia
I'intérieur

Une ou plusieurs surfaces de peinture antidérapante
(surface totale pas inférieur a 0.5 m?2) sur la ipart
intérieure exposée du fond a l'arriere de la vanangnais
a plus de 250 mm du tableau arriére.

b) Cotés, tableaux avant et arriére incluanEgaisseur : max. 4 mm
liston

Gel coat coté moule

Mat de 300g

Mat de 4509

Mat de 4509

Tissu ou bi-axial 2809

Couche de peinture optionnelle

| c) Composite de la fente du puits de dérije  Epaissmin. 4 mm / max. 8 mm
Gel coat coté moule

Mat de 300g

Min. : 2 couches de mat de 450g
Max. : 5 couches de mat de 450 g
Mat de 300g
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| Couche de peinture optionnelle

d) Assemblage de la varangue et du puit
dérive sauf les flancs et le dessus du bg
de puits de dérive

sHpmisseur :

iven. : 4 mm
Max. : 8 mm

Gel coat coté moule

Mat de 300g

Min. : 3 couches de mat de 450g
Max. : 6 couches de mat de 450 g
Couche de peinture optionnelle

| e) Composite du banc de mat

Epaisseur maximunmrh7

Gel coat coté moule

Mat de 300g

Mat de 3009

Mat de 300g

Coeur en mousse 13/60

Mat de 4509

A l'intérieur d'un cercle de 50 mm autour de I'outtee
du mat, entre 3 et 5 couches additionnelles dedadts0g
peuvent étre utilisées comme renfort local.

Couche de peinture optionnelle

f) Composite de la cloison du banc de
sauf les flancs

nEpaisseur : max. 4 mm

Gel coat coté moule

Mat de 300g

Mat de 4509

Mat de 4509

Couche de peinture optionnelle

Pour assurer le positionnement et |

épaisseur entre 3 et 8 mm. Pour c

a fixatiorddssus du boitier de dérive, les flancs de la gan
et les flancs de la cloison du banc de mat sermmgtidués de 3 a 5 couches de mat de 4509 pour une
es dessus es flan@partition des fibres de verre et I'épaisseu

du composite n'ont pas besoin d’étre uniformes.

[ g) Liston incluant la surface de frottement.

Epaigs max. 4 mm

Gel coat coté moule

Mat de 4509

Mat de 4509

Mat de 4509

Tissu de 300g comme support de renfort entreéfiatr
des cbtés de la coque et l'intérieur du liston r(\tei plan
GRP folio 3), sauf a I'avant de la cloison du bdeamat.

La largeur de ce renfort devra étre de 50+/- 5 mm.

Des interstices d'au plus 55 mm de large sont @mdt®rau
coins arriéres, de chaque coté des renforts de ebadl coté
arriére de la cloison du banc de mét.

17

3.2.4 Détails de construction des coques

en bois, \arnéxe A

3.2.5 N°de regles non utilisé.

3.2.6 _Accastillage

3.2.6.1 Les accessoires suivants sont autorisés :
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a) 2 poulies d'écoute (a I'exclusion de cellesadb@me) devront étre fixés a I'intérieur du fondlae
coque. Le centre de leurs points de fixation detvédre a 786 6 et 894 +5 mm de la face avant
du tableau arriére.

b) Une poulie winch pour I'écoute.

c) 2 sangles de rappel et 4 plaques de fixatiooc#sss de 50 40 mm x 20 +5 mm x 2_+1 mm si
elles sont métalliques ou 50106 mm x 20 +5 mm x 9 +1 mm si elles sont en plastique (voir RC
3.2.6.2 et 3.2.7.3)

d) Un compas et les fixations correspondantessdigle devant étre amovible pour la pesée de la
coque. Les compas digitaux et/ou les dispositifsnorésant, fournissant, ou transmettant des
données relatives a la direction ou la vitesseeht,\wou la vitesse du bateau, ou sa direction et sa
position ne sont pas autorisés

e) Des dames de nage pour une pagaie.

f) Un pied de mat réglable. Le mat ne devra pas ahas de 3 mm de jeu dans le pied de mat et dans
I'étambrai dans le plan horizontal. Le mat ou kdpile mat ne devra pas étre réglé en course. Les
pieds de mat permettant un réglage facile en coerseontradiction avec la présente régle sont
interdits.

g) Des supports pour des bouteilles d'eau, boit@writure ou d'autre équipement personnel qui
devront étre amovibles pour la pesée du bateau.

h) Un support pour maintenir le stick sur la barre.

i) Des bandes de matériau non métalliqgue peuveaffigtées dans les 30 mm du haut et du bas de la
fente du puits de dérive pour obtenir une ouvertumdorme de 16 +2 mm. D'autre part, du
matériau non métallique peut étre placé dans lamB0a chaque extrémité de la fente du puits de
dérive pour positionner et protéger la dérive. Catémiau devra étre enlevé a la demande du
Jaugeur pour la mesure de la fente. (Voir aussBR@.11)

i) Une poignée ou une boule peut étre utiliséexdarémité de :

() la drisse de livarde,
(i) du hale-bas de béme.

k) Un trou (diametre max. de 8 mm) au centre, sutelssus du liston avant, juste aprés le tableau
avant pour drainage.

Un trou (diamétre max. de 8 mm) au centre, suetesds du liston arriére, juste a I'avant du
tableau arriére pour drainage et/ou la fixatiomddout élastique pour tendre les sangles de rappel
(voir aussi RC 4.3).1 trou (diamétre max. de 8 ramgentre du dessus du puits de dérive a
I'arriere de la fente de dérive, pour drainage.

3.2.6.2 Les contre plagues, quand elles sontédigians les coques en GRP, devront étre confavees
les plans et étre montées comme indiqué sur ladipx : la surface du dessus de la contre plaque a
ras du dessus du coeur en mousse). Les sanglappmld peuvent étre attachées a la varangue avec
au plus 4 plagues de fixation (2 pour chaque samgalimensions maximales de 56 mm x 20
+5 mm x 2 mm_+1 mm si elles sont métalliqgues ou de 500t+mm x 20 5 mm x 9 +1 mm si elles
sont en plastique.

3 R

‘B : ' CR3.26.2
acking plate
3.2.6.3 Les articles suivants, et les autres néniiguement autorisés par ces regles sont ingerdit
a) Taquets, barre d'écoute, chariot d'écoute delgraile.
b) Autovideurs et pompes de cale.
c) Pontage ou couvertures en tout genre.
d) Tout appareil, dispositif ou extension a I'edetér du bateau dont le but ou I'effet est ou peut
étre d'aider I'équipage a se maintenir a I'extédeubateau.
e) Tout accastillage composé en partie ou totalemeitahe.
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3.2.7 _Flottabilité

3.2.7.1 La coque devra étre équipée de 3 unitdotdabilité sous la forme de sacs gonflables eménieu
renforcé de fibre. Chaque unité devra avoir uneciaép de 45 +/- 5 litres. Chaque unité devra étre
équipée d'une valve de remplissage évitant indéemiaént I'échappement accidentel de lair
(comme des valves a non-retour et/ou des vallatéds équipées reliées a leurs bouchons filetés.
Le poids minimum de chaque unité devra étre degz@mes.

3.2.7.2 Une unité devra étre placée sur toute larde tableau arriére et une unité devra étre pgladeng
de chaque coté entre la varangue et le banc de mat.

3.2.7.3 Chaque unité de flottabilité devra étracitée fermement a la coque par trois sangles. €haqu
sangle devra avoir une largeur de_46 mm. Une contre plaque dans les coques en GRit de
50 +10 mm x 20 +5 mm x 2 +1 mm et une plaque de fixation de 5@6-mm x 20 +5 mm x 2 +1
mm si elle est métallique ou 5018 mm x 20 45 mm x 9 +1 mm si elle est en plastique, devront
étre utilisées pour la fixation de chaque sanglda Aangle centrale du tableau arriére, une plus
grosse plaque de 5010 mm x 50 10 mm x 2 +1 mm si elle est en métal ou 5.8 mm x 50 +10
mm x 9 +1 mm si elle est en plastique peut étre utiliseer gombiner la fixation des sangles de
rappel.

3.2.7.4 Le propriétaire est responsable a tout morde la flottabilité et devra s'assurer qu'a wabe
régulier ne dépassant pas 12 mois, la flottabdgt vérifie et le certificat de mesure visé par un
Jaugeur ou par le responsable d'un .dighcertificat de mesure est invalidé tant qu’ilst’'pas visé.

3.2.7.5 Le jaugeur devra procéder au test de fiittacomme suit :
le bateau rempli d'eau et un poids métallique mimmde 60 kg est placé derriere a 100 mm
maximum de la varangue centrale, devra flottedigtsns hors de I'eau. Le Jaugeur devra s'assurer
gue la flottabilité et ses fixations sont solidesobustes, et que les boudins gonflables ne pigsen
pas de signes de dégonflage, détérioration ou dégat

3.2.7.6 Le premier test de flottabilité doit étrmalement fait en méme temps que la premiére raehur
bateau. Cependant, si le mesureur certifie questede flottabilité ne peut étre fait en méme temps
et que tous les autres points sont conformes ajlegéle classe, alors le certificat de conforméétp
étre réalisé mais avec la mention « Non valideyjigsge que le test de flottabilité ait été effectué

3.2.8. Poids

3.2.8.1 Le poids de la coque a sec :
incluant: les ferrures de safran fixées sur le tablea@rarrles sangles des réserves de flottabilité, les
sangles de rappel (sans mousse ou protection dabienet leurs fixations associées, le pied de mat,
les éléments de fixation permanents;
mais_excluant les poids de correction, les poulies, I'écolrs, réserves de flottabilité, le bout de
remorquage, les écopes, la pagaie, le compas, gaviixation si elle existe), les clips de fixatida
gourdes, des boites & nourriture ou d'autres émepes personnels et leurs fixations, et tous les
autres items non spécifiquement autorisés., neades étre inférieur a 32 kg.

3.2.8.2 Si le poids de la coque mesuré dans leses@&uonditions que la RC 3.2.8.1 mais incluant|les
réserves de flottabilité, est compris entre 32.6ek®5 kg, alors, des poids correcteurs en bois
devront étre fixés pour amener le poids de la cqgsgu’a au moins 35 kg. Les poids correctgurs
devront étre fixés de facon permanente, une maititableau avant, I'autre moitié au tableau arrigre
Aucun poids correcteur ne devra étre retiré oué@lsdns faire repasser le bateau en pesage par un
jaugeur officiel. Le poids de chaque poids cornectievra étre gravée ou inscrite dessus et indiqué
sur le certificat de jauge.

(Voir aussi la RC 3.2.7.1 pour le poids minimas déserves de flottabilité).
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3.3 Dérive
3.3.1 Matériaux

3.3.1.1 La dérive doit étre faite soit en boissoit en EPOXY suivant les spécifications suivantes

Bois :

Contreplaqué Une feuille seule de contreplaguéodigpe dans le commerce avec 5 plis doit
étre utilisée. Les fabricants doivent, sur demaifalgnir un échantillon et lgs
spécifications du contreplaqué utilisé

Colle Epoxy, pour le collage des lattes de la @¢gumiquement

Peinture Vernis transparent ou époxy transparenter@ant a un usage marin

Bois Tout type, pour les lattes uniguement

EPOXY
Résine Résine époxy pour les couches d’'EPOXY (Nepdai étre colorée)

Corps en moussg Reésistante, mousse de PVC a dellmiée non absorbante. 13mm (+/- 10%),
60 Kg/M3 (+/- 10%)
600 Unidirection| Mat unidirectionnel en fibre daneg 600 gr/M2 (+/- 10%)

280 Tissé Tissé ou autre écheveau biaxial endfidee verre continues 280 gr/M2 (/-
10%). Le tissé pré-imprégné n’est pas autorisé

100 Mat Mat en fibres de verre courtes, 100 gr/iM2 10%) ( ne doit pas étre coloré

Colle Epoxy, pour le collage des lattes de la @gumiquement

Gel coat Doit étre transparent

Bois Tout type, pour les lattes uniguement

Les fabricants doivent, sur demande, fournir uraétiton du composite et les spécifications de tous
les matériaux utilisés.

3.3.1.2 Des manchons non métalliques n'excédan2@asm de diameétre pourront étre utilisés autowsr de
trous, vis, rivets ou boulons.

3.3.1.3 Spécification du composite pour les dérar&EPOXY :

Gel coat coté moule

100 Mat

280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatlprment au bord arriere de la dérive

280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatlprment au bord arriere de la dérive

600 unidirectionnel, appliqué avec les fibres catparallélement au bord arriére de la dérive
Corps en mousse 13/60

600 unidirectionnel, appliqué avec les fibres catparallélement au bord arriére de la dérive
280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatlprment au bord arriere de la dérive

280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatlprment au bord arriere de la dérive

100 Mat

Gel coat coté moule

3.3.1.4 Pour les lames en EPOXY, le nom du fabtjcennuméro d’identification moulé généré par le
fabricant ainsi que I'année de fabrication doivé&né plastifiés dans la dérive en caractére del0
(+/-2) mm de haut coté tribord, et a 25 (+5-0) nmmdessous du bord inférieur du tasseau d'arrét.
Pour les lames en bois, le nom du fabricant etneis et année de fabrication doivent étre marqués
de maniére indélébile dans la méme position et lagecaractéres de méme taille

3.3.2 Forme

3.3.2.1 La dérive sera de forme rectangulaire,alegles inférieurs devront étre arrondis avec uromay
n'‘excédant pas 32 mm, les angles supérieurs de@tmntarrondis avec un rayon n'excédant pas 5
mm. Les angles supérieurs et les bords des tasd&auit ne doivent pas avoir de formes blessantes
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3.3.2.2 L'épaisseur de la dérive (a I'exclusionatemfreins) ne sera pas inférieure a 14 mm (12oum les
construction bois) et pas supérieure a 15 mm. dnfcein est autorisé entre tous les bords ( excepté

pour le bord supérieur) et la limite de chanfréinée a 60 mm de tous les bords. Elle doit étra san
chanfrein sous les tasseaux d’arrét

3.3.2.3 La longueur totale de la dérive doit éeel@67 mm +/- 5mm et sa largeur 285 mm +/- 5mm.Dans
ces limites, longueur et largeur ne doivent pagevale plus de 3 mm.

3.3.2.4 La dérive devra comporter des tasseaurét]'an de chaque c6té de la dérive. Dimensiofwetes

des tasseaux d'arrét doivent étre uniformes de énargénérale sans découpe et/ou changement
soudain. Les tasseaux doivent étre faits en bai&etndre sur toute la largeur de la dérive aeec |
haut des tasseaux au méme niveau que le haut dierilee La hauteur doit étre de 35 +/- 5 mm
partout. L'épaisseur de l'assemblage tasseauxédéoit étre de 45 +/- 5mm partout. Les arétes des
tasseaux doivent étre arrondies avec un rayon €@&-2 mm. Les tasseaux doivent étre fixés avec
colle et deux vis avec écrous métalliques de 51;&» mm de diametre. La longueur de ces fixations
sera la méme (+0/-5) que I'épaisseur de I'assersliagseaux et dérive.

3.3.3 Le poids de la dérive, sans les accessoéréigation ne sera pas inférieur a 2,0 kg. Le bpstau les
découpes sont interdits. Le centre de gravité dietave avec ses tasseaux ne sera pas a moins de
520 mm du bord inférieur.

3.3.4 La dérive flottera et devra étre attachébataau. Un trou peut étre percé a n'importe queroétna
travers la dérive et les tasseaux. Son diameétreédera pas 10 mm. Un élastique ou un bout peut
étre utilisé pour attacher la dérive a la coquee branille peut étre utilisée pour fixer la reteso#

a la coque ou a la dérive.

3.3.5 La dérive peut étre tenue dans le puits deelpar une boucle (élastique) de cordage. Ceagmrd

peut étre fixé dans le puits par deux ceillets ausda cloison de banc de méat par deux trous d'un
diamétre n'excédant pas 10 mm.

3.3.6 Les dérives mesurées pour la premiere fdie ém £' mars 2004 et le 28 février 2005 peuvent étre
conformes soit aux regles ci dessus, ou aux reagiegigueur avant le®*1lmars 2004. Les dérives
mesurées pour la premiére fois a partir Gurtars 2005 devront étre conformes aux régles ciudes
Les dérives utilisées a partir de 2006 et apres dor championnat du monde IODA devront étre
conformes aux régles ci dessus
Les dérives utilisées a partir de 2007 et apnésdes championnats continentaux IODA devront étre
conformes aux regles ci dessus

3.4 Safran et barre

3.4.1 Matériaux

3.4.1.1 Le safran doit étre fait soit en bois, ol sn EPOXY suivant les spécifications suivantes :

Bois :

Contreplaqué Une feuille seule de contreplaquéodigpe dans le commerce avec 5 plis doit
étre utilisée. Les fabricants doivent, sur demafmanir un échantillon et lgs
spécifications du contreplaqué utilisé

Peinture Vernis transparent ou époxy transparentestant a un usage marin

EPOXY
Résine Résine époxy pour les couches d’'EPOXY (Nepdai étre colorée)
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Corps en mousse Résistante, mousse de PVC a dellmée non absorbante. 13mm (+/- 100%6),
60 Kg/M3 (+/- 10%)
600 Unidirection| Mat unidirectionnel en fibre dangg 600 gr/M2 (+/- 10%)

280 Tissé Tissé ou autre écheveau biaxial ensfidee verre continues 280 gr/M2 (/-
10%). Le tissé pré-imprégné n’est pas autorisé

100 Mat Mat en fibres de verre courtes, 100 gr/i2 10%) ( ne doit pas étre coloré

Gel coat Doit étre transparent

Les fabricants doivent, sur demande, fournir uraétihon du composite et les spécifications de tous
les matériaux utilisés.

3.4.1.2 La barre et le stick d’'un safran en EPOX¥ent étre en aluminium. La barre et le stick daafran
en bois doivent étre en bois ou en aluminium.

3.4.1.3 Des manchons non métalliques n'‘excédan2@asm de diamétre pourront étre utilisés autosr de
vis, rivets ou boulons.

3.4.1.4 Spécification du composite (pour les sa&iBROXY) :

Gel coat coté moule

100 Mat

280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatiplment au bord arriére de la lame de safran
280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatiplment au bord arriére de la lame de safran
600 unidirectionnel, appliqué avec les fibres catiparallelement au bord arriére de la lame de safr
Corps en mousse 13/60
600 unidirectionnel, appliqué avec les fibres catiparallelement au bord arriére de la lame de safr
280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatiplment au bord arriére de la lame de safran
280 tissé, appliqué avec pose de fibres couraatipment au bord arriére de la lame de safran
100 Mat

Gel coat coté moule

3.4 1.5 Pour les lames en EPOXY, le nom du fabtjcennuméro d’identification moulé généré par le
fabricant ainsi que I'année de fabrication doivétné plastifiés dans le safran en caractére de10
(+/-2) mm de haut coté tribord, et a 25 (+5-0) mmdessous du bord inférieur de la barre. Pour les
lames en bois, le nom du fabricant et les moisneiea de fabrication doivent étre marqués de
maniére indélébile dans la méme position et avecdeactéres de méme taille

3.4.2 Forme

3.4.2.1 La forme du safran doit étre comme suivant

X X:  175mm +0/-2
Y: 260mm +0/-3
Z: 400mm +0/-2
P: 337 +0/-2
P Alfa/ 165 degrés +/- 1

r: Angle de 90 degrés +/-1, rayon 40mm (+/-%)

0 Alfa R: Angle de 90 degrés +/-1, rayon 90mm (+/-5)
Les angles a chaque extrémité de X doivent étre
arrondis avec un rayon de 4mm +/- 1mm
Entre les limites des rayon, tous les cotés daiven
avoir des bords droits (+/- 2mm).

z
R
r
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Y

3.4.2.2 L'épaisseur de la lame de safran (a I'siariudes chanfreins) ne sera pas inférieure a 14¥8mm
pour les construction bois) et pas supérieure b Un chanfrein est autorisé entre tous les bords
et la limite de chanfrein située a 60 mm de toaslards. Aucun chanfrein n’est autorisé dans lé hau
de la téte de safran.

3.4.2.3 La barre doit étre démontable et doit Bkée par deux boulons métalliques de 5 (+/-1,5) den
diameétre. La liaison entre la barre et le stickfastltative. Barre, stick et liaison ne doivens gdre
blessants.

3.4.2.4 La barre et le stick ne devront pas excéf8rmm chacun et leur longueur combinée ne deasa p
excéder 1200 mm.

3.4.3 Le safran, barre et stick assemblés devtlotterf et leur poids total ne devra pas étre iefdéria 1,5
kg. Le lestage de n'importe quelle partie est diter

3.4.4 Définitions applicables au safran

3.4.4.1 Lignes support : deux lignes horizontaleardlléles a la ligne de base) passant par le pt@Ent
contact des fixations de safran.

3.4.4.2 Ligne d'attaque de la téte de safran elgjimtersection des lignes support et bord daéate la téte
de safran.

3.4.5 _Fixation et positionnement
Les bateaux construit avant le 01 mars 1992 peusdiser la méthode applicable au moment de la
construction ou la présente méthode. Le positiommeérdes fixations sur le safran devra étre en
accord avec les régles correspondantes.

3.4.5.1 Deux aiguillots seront fixés sur le safrdlun diamétre n'excédant pas 6 mm. La distance ent
I'extrémité supérieure de la barre et la ligne sufpge I'aiguillot supérieur ne sera pas inféricuBsb
mm, mesurée le long de la ligne d'attaque de éadétsafran. Deux fémelots d'un diamétre supérieur
a 6 mm seront fixés au tableau arriére. La distamtee les lignes support des fémelots ne sera pas
inférieure a 200 mm. La distance entre les aigisilidexcédera pas 200 mm. La profondeur des trous
dans les fémelots n'excédera pas 5 mm et |I'ax&ales ne variera pas de plus de 2 mm par rapport
au tableau arriere.

3.4.5.2 Le safran et la barre seront fixés de fagtia qu'ils ne puissent se détacher lors d'uwvickaent.
Pour ce faire, une sécurité appropriée devra dtée fsur le bord d'attaque de la téte de safraasa p
moins de 5 mm de la ligne support de l'aiguillqiénieur.

3.4.5.3 Le safran en position, la distance enttigfe d'attaque de la téte de safran et la faderardu tableau arriére
mesurée sur chaque ligne support ne sera pasauigeéi 45 mm et ne différera pas de plus de 2 mm.

3.4.6 Les safrans mesurés pour la premiére foie éatf’ mars 2004 et le 28 février 2005 peuvent étre
conformes soit aux regles ci dessus, ou aux régiegigueur avant le®1mars 2004. Les safrans
mesurés pour la premiére fois a partir Buriars 2005 devront étre conformes aux régles itdes
Les safrans utilisés a partir de 2006 et aprés darg€hampionnat du monde IODA devront étre
conformes aux régles ci dessus
Les safrans utilisés a partir de 2007 et apré&sdes championnats continentaux IODA devront étre
conformes aux regles ci dessus

3.5 Espars

3.5.1 Matériaux
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3.5.1.1 Les espars devront étre fabriqués soitiee t'alliage d'aluminium, soit en bois massif. kepars
en bois massif ne devront pas étre faits de pludedx piéces. Toute exploitation des tolérances
pour fabriquer des espars non circulaires, coniguetout autre variation est interdite. La paras de
tubes d'alliage d'aluminium sera d'épaisseur cotestur toute la longueur des espars. Les manchons
internes, raidisseurs et renforts sont interdits.

3.5.1.2 Du plastique, du bois ou du métal peut @ifisé pour les embouts y compris la machoirddme.
Les embouts de mat, livarde, bome et la machoirbbéaee devront étre fixés de facon permanente
mais pourront étre collés dans l'espar. La longulesr accessoires et bouchons ne pourra excéder
100 mm du pied de méat, de l'extrémité de la bonuedh machoire de béme, 60 mm pour le haut du
mat et chaque extrémité de la livarde. En haut 8y ka longueur de la partie visible d'un embout ne
pourra excéder 10 mm.

3.5.1.3 Les espars devront flotter approximativemearizontalement pendant 30 mm avec aucune
pénétration d'eau perceptible pour un espar soell@erte de flottabilité pour un espar rempli de
mousse expanseée.

3.5.1.4 Sauf pour ce qui est précisé dans les mesaégles, les accessoires seront fixés de facon
permanente aux espars au moyen de rivets, vis letiglons et écrous.

3.5.1.5 Du matériau de protection non métalliquet @tre utilisé sur la livarde ou sur le mat ousitsit en
contact. Ce matériau n'excédera pas 150 mm deeloh® mm d'épaisseur.

3.5.2 Mat

3.5.2.1 Le mat devra étre approximativement ciicela n'importe quelle coupe, le diametre ne deaa
varier de plus de 3 mm. Le diamétre a 50 mm auudeds pied de mat ne devra en aucun endroit
étre inférieur a 44 mm.

3.5.2.2 Les mats devront étre de section constungessus de 50 mm du pied de mat. Les mats en bois
massif pourront étre renforcés par un collier eati§ié ou en plastique qui ne s'étendra pas agsus
80 mm du pied et n'augmentera pas le diamétreudedg 4 mm.

3.5.2.3 Un méat en aluminium pourra étre ajusté @ascplus de deux manchons en stratifié ou eniguist
pour lui permettre de s'adapter a un trou d'un éiesplus large dans le pied de méat et dans le banc
de mat. Chaque manchon devra étre a paroi congtame devra pas s'étendre le long du méat sur
plus de 50 mm.

3.5.2.4 Lalongueur totale du mat ne dépasserd3&3 mm.

3.5.2.5 Un gréement dormant de toutes sortes testlin

3.5.2.6 Le mét devra comporter soit deux trous¢émeisur un plan horizontal dans n'importe quelaxe
deux pontets, qui n‘ont pas besoin d'étre fixékaden permanente, ou un trou et un pontet. Le bord
supérieur de l'un des trous ou pontet ne sera pagirgs de 20 mm de I'extrémité du méat et le bord
supérieur de l'autre a pas moins de 120 mm dedfeite du mat. Les garcettes passeront au travers
de ces trous ou pontets et passeront par l'oeilepoint de drisse, voir aussi RC 6.6.3.1. Une
girouette ou support de girouette (RC 3.5.2.12)t pesgurer ou étre assuré par ces garcettes, mais
cela ne libére pas les garcettes de passer audm@de® trous ou pontets.

3.5.2.7 Des bandes de couleur contrastante, netterigbles en course, n‘ayant pas moins de 10 mm d
large chacune devront étre marquées sur le mat emuit:
€) Bande n°1 ; le bord inférieur sera a pas méa610 mm de I'extrémité du mat.
(b) Bande n°2 ; le bord supérieur ne devra paséétas de 635 mm de I'extrémité du mat.

Le bord inférieur de la Bande n°l et le bord supéride la Bande n°2 devront étre marqués de
maniere permanente par une rainure ou par pas meidsux marques faites au pointeau.
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3.5.2.8 Le méat devra étre maintenu dans I'emplantler mat au moyen de cales ou autre dispositif de
fixation de facon a ne pouvoir bouger de plus aen3 dans toute direction horizontale. La position
du pied de mat ne devra pas étre modifiée pendentourse.

3.5.2.9 Le mat devra avoir un taquet de positiggragriée pour assurer le hale-bas de béme.

3.5.2.10 Le méat devra avoir en position approppi@er la livarde, soit un taquet et un trou ou untpbde
lacage (qui n'a pas besoin d'étre toujours fixa),une plaque dentée.

3.5.2.11 Un dispositif de blocage ou autre arrareggrdevra étre fixé pour empécher le mat de setison
pied quand le bateau est chaviré.

3.5.2.12 Une girouette pourra étre fixée au somduenat. Le mat pourra avoir un dispositif de finatide
girouette. Un tel dispositif devra étre placé amsale 150 mm de I'extrémité du méat et ne devra pas
avoir d'aréte vive. La girouette ou ses fixationsinpont étre utilisées pour fixer les garcetteséde
de mat.

3.5.2.13 Le mét pourra avoir une cheville placéelapartie avant du mat, a pas plus de 168M+m de
I'extrémité du mat. Cette cheville n'aura pas ple$ mm de diameétre et ne dépassera pas de plus de
10 mm la surface du mat, elle ne devra pas avaiétd's vives.

3.5.3 Bobme

3.5.3.1 La bédme devra étre approximativement ciioellet de section constante sur toute sa longlieur.
diamétre ne devra pas avoir moins de 25 mm et i@ g&as varier de plus de 3 mm.

3.5.3.2 La bédme, non compris la machoire de béndenea pas dépasser 2057 mm de long.

3.5.3.3 Le type de méachoire de bdme est libre, s@isépaisseur ne devra pas dépasser 35 mm. L poin
d'amure de la voile sera attaché soit a la bédmessa machoire qui peut avoir deux trous ou psntet
de lacage. Un bout peut étre attaché a la mackieirbbme par ces deux trous et passer devant,
autour et au-dessus d'une cheville placée suntaitaméat (voir RC 3.5.2.13).

3.5.3.4 Une bande de couleur contrastante, nettevisble pendant une course, et n‘ayant pas nusnk0
mm de large, devra étre marquée sur la b6me, apanbord intérieur a pas plus de 2000 mm de la
face arriere du mat. Le bord intérieur de la badelera étre marqué de facon permanente par une
rainure ou par au moins deux marques de pointesbahde de couleur en bout de bédme pourra étre
un bouchon fixé de maniére permanente, a condificeucune partie visible du bouchon ne s'étende
en deca du bord intérieur de la marque, et que@lehon soit en conformité avec le début de cette
régle et avec la régle 3.5.3.2.

3.5.3.5 La bédme ou le bouchon devra avoir un tour pontet de lacage dont le bord intérieur neadpas
étre a plus de 40 mm du bord intérieur de la baledeéme.

3.5.3.6 Un taquet sans saillie tranchante pouras$aibosse de point d'écoute pourra étre fixdasshdme.
Il ne devra pas étre a moins de 400 mm de l'extééaniiere de la bo6me.

3.5.3.7 Le hale-bas peut étre attaché a la bénfecga libre en utilisant un crochet ou un pontetadage
en position fixe. Le bord extérieur du dispositifisé ne devra pas étre a plus de 200 mm de
I'extrémité avant de la béme non comprise la maehi® bome.

3.5.3.8 Le systéme d'attache de I'écoute ou dd#epaliécoute de voile sur la bédme est libre (adtamm
gu'il ne puisse glisser le long de la bome, etlgudistance maximale entre l'estrope et la bdme ne
soit pas supérieure a 100 mm). La position desigmol la longueur des estropes de b6me ne devra
pas étre réglée durant la course.

3.5.3.9 Il ne devra y avoir aucun accastillageegreént ou dispositif dont le but soit ou puisse ékee
contrdler la position de la bdme sur le mat sau€egui concerne les articles spécifiquement requis
ou autorisés par ces réegles.
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3.5.4 Livarde

3.5.4.1 Lalivarde devra étre approximativemerdutaire et de section constante sur toute sa kungson
diamétre ne devra pas avoir moins de 24 mm etrgarte quelle coupe, ne devra pas varier de plus
de 3 mm.

3.5.4.2 Lalivarde ne devra pas avoir plus de 2886de long, y compris les embouts.

3.5.4.3 Le type d'embout a I'extrémité supériewdadlivarde devra étre comme indiqué dans le gian
gréement. Si cet embout présente un élargisserpess an rétrécissement initial, cet élargissement
ne pourra excéder 13 mm.
L'embout a I'extrémité inférieure de la livarde @eétre soit I'un des embouts autorisés a I'extéémi
supérieure, ou bien elle pourra comporter un patedacage, un crochet ou un trou a travers l'espar
La longueur des embouts aux deux extrémités neadeas dépasser 60 mm. Le pontet de lacage,
crochet ou le trou, s'il y a, devra étre situé daa$0 mm de l'extrémité.

3.5.5 Gréement courant

3.5.5.1 Le systéme de I'écoute de voile est libverdition de respecter les régles 3.2.6.1 et 85.3

3.5.5.2 Hale-bas. Un hale-bas d'un seul brin, de btdlou de cable sera attaché a la bdme a pasi@la60
mm du bord intérieur de la machoire de béme. Irdéire assuré a un taquet sur le mat. Le hale-bas
ne devra pas étre réglable de l'arriere de la gaagentrale.

3.5.5.3 Seule l'extrémité inférieure de la livasgea attachée au mat. Les seules méthodes deriibatde

réglage de lI'extrémité de la livarde seront :

€) Une boucle de cordage ou de cordage et calde ame plaque dentée. Les dimensions
maximum de la plague dentée seront :
Longueur 150 mm
Largeur 20 mm
Epaisseur 3 mm
Hauteur des dents 10 mm

ou

(b) Une drisse de cordage ou de cordage et cabledaux poulies simples au plus pour obtenir
un palan double plus un trou ou un pontet de lagagen taquet fixé au méat. La facon
d'attacher les poulies a I'extrémité inférieurdadtivarde ou du mat est libre. La livarde ne
sera pas réglable de derriére la varangue centrale.

3.5.5.4 La bosse de point d'écoute devra étre &iteordage, et sera en un seul matériau. Elle §iesit
réglable. Dans ce cas, elle ne devra pas avoirddugeux brins. Des poulies ne sont autorisées dans
cet équipement. Si elle est utilisée, la bossedilet pI'écoute devra passer dans le trou ou le ponte
de lacage pres de I'extrémité de la béme (voir BC3®) et étre assurée au taquet de bosse de point
d'écoute sur la béme.

3.5.5.5 L'emploi de cable métallique est intereiicepté pour le hale-bas de béme, la drisse deléwet les
estropes sur la bdme destinées a fixer les poddidgdme.

3.5.5.6 Aucun gréement courant n'est permis aifntédes espars creux.

4 REGLES SUPPLEMENTAIRES

4.1 Une personne seulement devra étre a bord peadarcourse.
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4.2 @) Le barreur devra porter attaché correctemam équipement personnel de flottabilité
suffisant. Tous les dispositifs d'attache fourn# fe fabricant doivent étre utilisés comme prévu.
Les combinaisons seches et/ou humides ne sonegaigdipements de flottabilité suffisants
(b) En accord avec la Régle de Course des VoilRaging Rules of Sailing), le poids total des
vétements et équipements portés par un courelgxd@usion des chaussures, ne devra pas
excéder 8 kg lors d'une pesée en conformité aaedxe J des regles ISAF.

4.3 L 'équipement suivant devra étre a bord pendglamicourse :
(& Une ou plusieurs écdjsesolidement attach€® a la coque par un cordage. Une écope doit
avoir une contenance minimale de 1 litre.
(b) Une amarre flottante d’un seul bout d’au mdnmam de diamétre et 8 m de long solidement
attachée au banc de mat ou au tableau avant fom@duwle la coque en avant du pied de mat.
(voir aussi 3.2.6.1)

4.4 Une ancre sera embarquée si les instructionsutse le prescrivent.
4.5 Une pagaie, assurée a la coque, sera embaigadenstructions de course le prescrivent.

4.6 A moins qu'un dommage ne rende une coque,,\aslgars ou foils inutilisable durant une course,
une seule coque, voile, mat, bdme, livarde, déeiveafran doivent étre utilisés pendant toutes les
courses d'une compétition. Tout changement d'équipé doit étre autorisé par le Comité de
Course.

4.7 S'il existe une Association Nationale de las&ta Optimist du pays dans lequel le bateau est
enregistré, le propriétaire devra en étre membrean@ un bateau coure dans une régate
internationale, le coureur doit étre membre d’ussoaiation nationale Optimist ou d'un autre
organisme qui est lui méme membre de IODA commimidééns I'article 3 « a » de IODA ;

6 Voile

6.1 Généralités

6.1.1 Les voiles seront conformes aux régles de classe en vigueur a I'heure de la certification sauf
indication contraire ci-dessous.

6.1.2 Tout ce qui n'est pas permis par ces regtasterdit, voir aussi RC 1.2.

6.1.3 Lesvoilesseront fabriquées et mesurées en accord ave@esRISAF en vigueur pour la mesure
des voiles applicables aux Optimist sauf instrudigarticulieres spécifiées dans les présentes
regles. Quand un terme ou une mesure définis aensebles ISAF est utilisé dans les présentes
regles, il est imprimé eitalique. Toutes les mesures devront étre prises le lorig gle et devront
inclure les ralingues et lé®rdures Leslattesne devront pas étre retirées pour les mesures.

6.1.4 Certification

6.1.4.1 Un mesureur approuvé par une Autorité Nationale ou une Association de Classe ou ainsi autorisé
par une Autorité Nationale doit certifier la voile au point d’amure et doit signer et dater la marque de
certification.

6.2 Le fabriguant de voile

6.2.1 Pas de licence exigée

6.2.2 L'épaisseur doorps de la voilme devra pas étre inférieur a 0,15 mm. Quand fpscde voile est
d’'un tissu d’épaisseur variable, la partie de ldevia plus mince, étant mesurée avec un micromeétre
ayant des palpeurs d’'un diameétre de 6,4 mm (+BrOr2), devra avoir une surface carré d’au moins
9mm x 9mm, et la partie mesurée devra étre estondene étant la plus mince. Les voiles qui ne
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sont pas ainsi construites cesseront d’étre eroomité avec les RC a partir df ihars 2005 et ne
seront plus autorisées pour les compétitions |Opardr du £ mars 206.

L'épaisseur du tissu en mm dorps de la voiledevra étre marquée de facon indélébile par le
fabriquant, avec sa signature, tampon et datedurpsint de livarde

6.3 Grand Voile
6.3.1 Identification

6.3.1.1 Les insignes de classe seront conformesdiaensions et conditions comme détaitléss le
croquis de la RC 2.7.1 et seront placés selon le croquis contenu dans la planche 4/5 de plan de
voile. Aucune partie des insignes de classe ne se prolongeront au dela de 1000 mm du point de
livarde. Les insignes de classe seront placés dos a dos de chaque c6étés de la voile.

6.3.2 Matériaux

Les fibres du tissu seront en polyester ou en coton. Le fabricant des lattes de voile est libre. Le
matériau de construction est libre sauf la fibre de carbone qui est interdite. Les lattes peuvent étre
faites de n'importe quel matériau sauf de la fibre de carbone qui est interdite

6.3.3 _Construction
6.3.3.1 La construction devra étriissu souple, simple pli tissé

6.3.3.2 Lecorps de lavoile devra consister du ménpdi tisséen tout endroit. Les fibres dali devront étre
en polyester ou en coton.

6.3.3.3 La voile devra avoir degoussets de latteur lachute Un élargissement localisé pour permettre
l'introduction des lattes (le cas échéant) devra &i-dessus dgousset de lattd_e bout extérieur
desgoussets de lattdoivent étre parallele a thuteen ce point.

6.3.3.4 La chute ne devra s’écarter de plus de +5/-10 mm d’une ligne droite entre :
a. le point de livarde et I'intersection de la chute avec le bord le plus haut du gousset de latte
supérieur,
b. lintersection de la chute avec le bord le plus bas du gousset de latte supérieur et l'intersection de
la chute avec le bord le plus haut du gousset de latte inférieur,
c. le point d’écoute et I'intersection de la chute avec le bord le plus bas du gousset de latte
inférieur.
Les voiles qui ne sont pas en conformité avec la RC 6.3.3.4 ne pourront plus étre utilisées apres le
1*" mars 2005.

6.3.3.5 La chute ne devra s'écarter de plus de +20/-5 mm d’une ligne droite entre l'intersection de la chute
avec le coin inférieur du gousset de latte supérieur et le point d’écoute. Les voiles présentées pour
une 1°° mesure apreés le 1°" mars 2005 devront étre en conformité avec cette régle.

6.3.3.6 Les éléments suivants sont autoris&sutures colles, ralinguesgaines 2 goussets de latte
élastiques degousset de latte, renforts de gousset de latteforen de couture une fenétre
trapézoidale, marque du fabricant, bouton(syalke, pennons.
Lesrenforts primaires doivent étre faits etissude toute épaisseur. Les fibrestiisu doivent étre
en polyester ou en coton. Lesnfortssecondairegloivent étre faits avec le mérissuque lecorps
de la voile exceptés legnforts de gousset de latt¢ lesrenforts de couturaux qui peuvent étre en
tissudecoton ou polyester plus mince que celuicdups de la voile
Les bords desenforts secondairedevront étre fixés par un maximum de deux rangégsoints de
couture ou d’'agent collant. Les autres rangéedlpiaside points de couture ou d'agent collant dans
le renfort secondaire devront étre a plus de 40 dimtervalle. Si deux rangées de points
positionnées trés proches sont utilisées pour fixdvord du renforcement secondaire alors toute
rangée intérieure de point paralléle devra étrus ge 40 mm de la rangée intérieure de la couture
du bord. Lagainesera faite soit par repli dtorps de la voileu soit pattissurapporté en coton ou
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polyester pas moins épais queckerps de la voileEn sus des regles 1.2 et 6.1.2, les matériaux

suivants sont interdits : fibres de carbone, titane

6.3.3.7 Aucun céble métallique ou cordon élastinaedevra étre utilisé dans Vaile. Toute ralingue ou
gaine employée pour renforcer guindantou latétiére de lavoile devra étre fixée a la voile sur
toute sa longueur. Si une ralingue est incluse dargaine elle devra étre cousue aviaile par des
pigQres visibles aux coins deVaile ou la ralingue s’étend. Liaalingue n’est pas autorisée le long

de lachuteou de labordure

6.3.3.8 Il doit y avoir 8 ceillets dansbardureincluant ceux dgoint d'amureet dupoint d'écoute
Il doit y avoir 8 ceillets dans puindantincluant ceux dyoint d'amureet dupoint de drisse
(Voir aussi RC 6.4 pour les espaces entre legtseduguindantet de labordure).

o
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6.5
6.5.1

6.5.2

Dimensions

Chute

Téte

Diagonale

Mi-largeur

Point milieu débordureau point de mat

Guindant

Largeur de la bande de jauge

Longueur de la bande de jauge

Bord supérieur de la bande de jaug@aeint de drisse
Epaisseur dpli tissédans lecorps de lavoile
Renforts primairesles points de mesure d'angle
Renforts secondairades points de mesure d'angle
Renforts de goussets de latieshaque extrémité
Pieces de chute

Largeur des bordures

Largeur des coutures

Surface d'ouverture denétretrapézoidale

Distance entre la fenétre et le bord de la voile
Longueur du gousset de lafextérieur)

Largeur du gousset de latextérieur)

Point de livardea l'intersection de lehuteet du bord
inférieur dugousset de lattsupérieure

Point de livardea l'intersection de lehuteet du bord
inférieur dugousset de lattmférieure

Ecartement d’une ligne droite entrgtent de livarde
et le coin supérieur du goussetldtte supérieur
Ecartement d’'une ligne droite entre le coin siepé du
goussesupérieur et le coin inférieur diousseinférieur
Ecartement d’'une ligne droite entre le coinriiefdr du
gousseinférieur et lepoint d’écoute

Ecartement d'une ligne droite entre le coinriiefgr du
goussesupérieur et lpoint d’écoute

Distance entre les ceillets gigindant

Distance entre les ceillets lolerdure

Irrégularité dévordure

minimum

2450 mm

900 mm
1850 mm
-10 mm
-10 mm
-10 mm
-5 mm

230 mm
270 mm

maximum
2800 mm
1240 mm
2580 mm
1700 mm
2130 mm
1730 mm

600 mm

205 mm
615 mm
150 mm
150 mm
40 mm
15 mm

0,1m

460 mm
40 mm

1000 mm
1950 mm

+5 mm
+5 mm
+5mm
+20 mm
260 mm

300 mm
15 mm

Insigne de Classe. Lettres de Nationalité ehélos de Voile. Bande de jauge

L'insigne de classe, les numéros de voileties tel que délivrés par I'Autorité Nationakevibnt
étre en accord avec les Regles de Course a la $aniliepour ce qui est spécifié ci-dessous.
Les numéros et lettres sur les voiles mesuadmrtir du € mars 1994 devront avoir les dimensions

suivantes (voir aussi Plan de Voile planche 4/5).
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1 Hauteur 230 mm 240 mm
2 Largeur (sauf"1" ou "I") 150 mm 160 mm
3 Largeur pour M et W 160 mm 170 mm
4  Epaisseur 30 mm 40 mm

Les lettres de nationalité devront étre placéesisa méme ligne des deux cotés opposés de la voile
avec les lettres coté tribord plus proche du guihdae celles coté babord (voir aussi Plan de Voile

planche 4/5). Les numéros seront placés en dewgs rawus les lettres avec les numéros tribord en
haut. Les distances suivantes seront respectées :

minimum maximum

5 Distance entre chiffres ou lettres 40 mm 50 mm
6 Distance entre rangs de chiffres ou lettres A0 m 50 mm
7 Distance entre les groupes de lettres de nditibna

sur les cotés opposés devtdle 100 mm 150 mm
8 Distance entre lguindantet le chiffre ou lettre

de chaque rang 150 mm
9 Distance entre le bord inférieur dausset de latteupérieur

et la lettre de nationalité la plus proche dehate 40 mm 50 mm

10 Distance entre le numéro le plus prés de laechiia chute : comme la RCV annexe G1.2(b)

6.5.3 Lavoile devra avoir une marque de jauge suguerdant(bande de jauge dpuindan). Cette bande
d'une couleur qui contraste fortement avec celléadile devra étre marquée ou fixée de facon
permanente de chaque coté devdle. Elle devra étre perpendiculaire guindant et devra
commencer au bord devaile. Voir RC 6.2.2, plan de voile, plan de gréemeanphe 12/12 pour la
position et les dimensions des bandes.

6.6 Reqgles additionnelles

6.6.1 Seule lesoilessignées conformément a la Regle 2.5.6 devronuéitigées.

6.6.2 Attache et positionnement

6.6.2.1 Le bord supérieur de la bande de jaugewmgas étre au-dessus du bord inférieur de ladii
1, et le bord inférieur de la bande de jauge neadpas étre en dessous du bord supérieur de la
Bande N° 2. Ayooint de drissgles trous du mat ou les pontets prévus dans |8R8Q2.6 devront
étre utilisés pour empécher la bande de jauge d®weer au-dessus du bord inférieur de la Bande
N° 1.

6.6.2.2 Aucune part dooint d'écoutene devra s'étendre au-dela du bord intérieur danae de bome.

6.6.2.3 Leguindantdevra étre attaché au mat par chaque ceillet da taétre a moins de 10 mm du mat.

6.6.2.4 Laborduredevra étre attachée a la bdme par chaque ceillieicda a étre a moins de 10 mm de la
béme. Alternativement, gooint d'amure elle peut étre attachée a la machoire ou atta@hésvers
deux trous dans la machoire ou dans la fixatioméehoire de béme de facon a étre a moins de 10
mm de la bdme ou de son prolongement. (Voir le dilagréement planche 12/12).

6.6.2.5 Lavoile devra étre attachée au mat et a la bdme avecrdagmuniquement.

6.6.2.6 Lepoint de livardedevra étre attaché a I'extrémité de la livarde @ai un ceillet ou par une boucle
en ruban ou en cordage cousyaint de livarde

ANNEXE A

Reégles de Classe spécifiques pour les coques sreben bois/époxy
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2.5.1 Seul un mesureur reconnu officiellement {Fautbrité Nationale doit mesurer coque, esparslegoi
et équipement, et viser sur le rapport de mesudé&ddaration de conformité aux Regles de Classe.
Les coques doivent étre mesurées suivant les atisting de mesure de coque appropriées. Aprés
avoir visé le rapport de mesure, le mesureur diercla plaque ISAF sur le banc de méat suivant la
RC 2.7.2.

2.5.4 Toutes les coques doivent étre en conforavige les régles en vigueur ou les régles en vigaeur
moment ou le bateau était mesuré pour la premase lfes coques mesurées la premiére fois entre
le 1 mars 1997 et le®1lmars 1998 doivent étre conforme soit avec lesdedé Classe en vigueur
au ' mars 1995 ou soit avec les Régles de Classe erwigu I mars 1997. Les coques mesurées
la premiére fois aprés Ie”'Imars 1998 seront conformes aux Régles de Classdgeaur a ce
moment la. L'accastillage, le gréement, les valesutres équipements seront en conformité avec les
régles en vigueur a moins que d'autres conditians dies regles de classe spécifiques se rapportent
a de pareils équipements.

3.2.1 _Matériaux - coques en bois et bois/époxy

3.2.1.1 La coque doit étre construite avec les mnaabé approuvés par I''SAF. Le matériau suivant est
actuellement approuvé : le bais.

3.2.1.2 Les coques doivent étre construites de :
Bois

Contre-plaqué, commercialement disponiblg lde contre-plaqué utilisé aura au moins 6 m.
marine ou autre qualité imperméable appropriéépaisseur nominale, pas moins3lplis et un
a la construction marine poids minimum de 2kg/m2, a I'exception d¢es

contre-plagués pouvant servir au doublage| des
morceaux et a la construction du fond d¢ la
coque (voir plans)

Colle - Résine époxy pour assemblage
Toile de verre et fermetures métalliques

Le constructeur doit sur demande fournir un édhamntet les spécifications des feuilles de tous le
contre-plagqués utilisés

3.2.2.1 Les dimensions de la coque devront étnena® indiquées sur les plans, dans ces régles, ashém
formulaires de mesure et devront se conformer aléxances mentionnées.

3.2.2.5 La longueur hors tout, non compris lesufexs de gouvernail doit étre de 2300 mni2 mm
mesurée a la ligne de référence.

3.2.2.9 Les panneaux avant et arriere seront @lats une tolérance de 5 mm maximum.

3.2.2.10 La longueur intérieure du puits de déevde la fente du fond de la coque devra étre Gen38 +
5 mm. Les extrémités de l'intérieur du puits devdéseront paralléles entre elles et perpendicdair
a la ligne de base. Une inclinaison n'excédantpasn est autorisée. Le bord supérieur du puits de
dérive sera paralléle a la ligne de base, avetal@ance de 5 mm maximum.

3.2.2.11 La largeur intérieure du puits de dérivdesla fente du fond de la coque devra étre dmi7+ 1
mm. Les extrémités avant et arriere de la fentéélizve devront étre de section semi-circulaire.

3.2.2.12 Les arétes extérieures de la coque enfomtl de la coque et les panneaux latéraux, nfond et
le tableau avant, et entre les panneaux latéralextableau avant, seront arrondies avec un ragon d
courbure de 4 mm € mm. Pour l'aréte entre le tableau arriere efoled aucun arrondi n’est
autorisé.

3.2.3 Détails de construction des cogues en bdisistépoxy
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3.2.3.1 Il devra y avoir un banc de mat placé cormdigué sur le plan. Il aura une largeur de 195 mfn
mm et une épaisseur d'au moins 16 mm et pas pl@as den.

3.2.3.2 Il devra y avoir une cloison de banc defirét sur le coté arriere du banc de mat et,esibhteaux
bois, sur les piéces latérales fixées solidemenpanneaux de cété, comme indiqué sur les plans.

3.2.3.3 Il devra y avoir une varangue centralecggacomme indiqué sur les plans avec les positiess
ouvertures d'allégement.

3.2.3.4 Laforme du trou dans le pied de mat bet li(\Voir aussi la régle 3.2.6.1 (f)).

3.2.4 Détails de construction - Bois

3.2.4.1 Coque de construction en bois

(@) Le renfort central longitudinal, les serredated et le bouchain seront en bois fixé a intérau

panneau de fond. Leur épaisseur devra étre unifetrieair largeur spécifique devra étre uniforme :
() 16 x 100 mm minimum pour le renfort centrahdjitudinal,
(i) 16 x 35 mm minimum pour les serres, bouclsitiston.

(b) Les équerrages indiqués sur les plans poyrdereaux, le renfort central longitudinal, seees
bouchain devront étre respectés, mais les argpesées, sauf les lisses de plat-bord (voir régle
ci dessous), pourront étre arrondies suivant yorra'excédant pas 5 mm.

(c) Non utilisé dans cette version.

(d) Non utilisé dans cette version.

(e) La varangue et les cbtés du puits de dériwgode étre en contre-plagué d'une épaisseur
nominal de 12 mm.

(f) De facon optionnelle, les panneaux avant gém devront étre en contre-plaqué d'épaisseur
nominale de 6 a 12 mm maximum.

(g) Les panneaux du fond et des c6tés, les égudereenfort et la cloison de banc de mat devront
étre en contre-plaqué d'une épaisseur nominabenai® minimum.

(h) Les panneaux de fond et les c6tés devrond&paisseur constante.

() Les arétes exposées des lisses de plat batd kston devront étre arrondies suivant un rayon

d'au moins 5 mm.

() Les équerres de renfort des tableaux pourérg posées de facon telle que leur surface
supérieure soit au méme niveau que les lissetatieqrd.

(k) Les arétes exposées du contre-plaqué pouétatcoiffées par du bois plein ou du contre-

plagué. La profondeur de cette coiffe ne devra gagder la largeur de la partie ou des parties
assemblées ou coiffées.

3.2.4.2 Coque de construction en bois/époxy

(@) Le renfort central longitudinal et les sersesont en contre-plaqué fixé a intérieur du panneau
de fond. Leur épaisseur et leur largeur spécifapsont étre uniformes :

() 180 mm au moins pour le renfort central Idndinal

(i) 70 mm au moins pour les serres, sauf a fitda banc de méat ou elles pourront étre

rétrécies pour se conformer a la forme du pandedgond.

(i) I'épaisseur du panneau de fond et le renderttral longitudinal ou les serres ensemble ne
sera pas étre inférieure a 15 mm.

(iv) Alternativement, le fond pourra étre fait deuou plusieurs feuilles de contre-plaqué avec
une épaisseur totale uniforme minimale de 15mmr Boa telle construction, serres et
bouchains ne sont pas exigés.

(b) Les équerrages indigqués sur les plans poupdeseaux, le renfort central longitudinal et les
serres devront étre respectés mais les aréteséegosauf les lisses de plat-bord (voir regle

) ci dessous), pourront étre arrondies suivant

un rayon n'excédant pas 5 mm.

27 13/01/2006



(c) Le panneau de fond sera cousu aux panneacétélest aux tableaux avec du fil de cuivre a des
espacements inférieurs & 60 mm et/ou collés awda dolle époxy. Les joints seront recouverts
a intérieur et/ou a extérieur avec du ruban deeverde la résine.

(d) Les joints entre la varangue centrale et lenpau de fond et les cotés seront recouverts de
ruban de verre et de résine ou collés avec datekate colle époxy.

(e) La varangue et les cbtés du puits de dériweode étre en contre-plagué d'une épaisseur
nominale de 12 mm.

(f) De facon optionnelle, les panneaux avant gém devront étre en contre-plaqué d'épaisseur
nominale de 6 mm minimum et 12 mm maximum.

(g) Les panneaux du fond et des c6tés, les égudereenfort et la cloison de banc de méat devront
étre en contre-plaqué d'une épaisseur nominabenai® minimum.

(h) Les panneaux de fond et des c6tés devront Evoiéme épaisseur nominale partout.

() Les arétes exposées des lisses de plat batd kston devront étre arrondies suivant un rayon
d'au moins 5 mm.

() Les équerres de renfort des tableaux pourérg posées de facon telle que leur surface
supérieure soit au méme niveau que les lissetatieqrd.

(k) Les arétes exposées du contre-plaqué pouétatcoiffées par du bois plein ou du contre-

plagué. L'épaisseur de cette coiffe ne devra pagdex la largeur de la partie ou des parties

assemblées ou coiffées.

PLANS : Les plans suivants sont officiels : (bois et sfigti

Plans pour le IOD 95 en stratifié Mars 1995 Ameedéars 1996
Plans pour les coques traditionnelles en bois aes
Plans pour les coques en bois/époxy Mars 1997
Plan du gréement Mars 1991 Amendé 1994
Plan du safran/dérive Mars 1992 Amendé 1994
Sera amendé ad'Mars 2004
Plan de la voile Mars 1994
© 2003 ISAF Limited Effectif: ¥ mars 2004
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