CYCLE D’APPLICATION

/ PAINT SYSTEMS

GRAND YACHTING

PROFESSIONNELS

ATTENTION, les produits signalés
par A sont soumis a législation et
ne peuvent étre appliqués que par
des professionnels avertis.

APPIICATIONS

COQUE ACIER
OO TRAITEMENT EXTERIEUR

PRODUITS

® 2 a3 couches croisées de 35 a 40 um secs
e Rendement théorique : 4,9 a 4,3 m2/L pour 70 a

VERNIS POLYURETHANNE ACRYLIQUE FLEXIBLE
| > TOPCOAT CLEAR PU 360 UVR OPTION

80 ym secs
PU 360
® 2 a3 couches croisées de 35 a 40 um secs
¢ Rendement théorique : 5,3 a 4,6 m2/L pour 70 &
80 um secs (suivant teinte) LAQUE POLYURETHANNE ACRYLIQUE FLEXIBLE
H - TOPCOAT COLOR PU 320
PU 320
INTERFACE EPOXY-URETHANNE FLEXIBLE
* 1 couche de 25 pm secs G > INTERFACE EPU 221
. sorique 2 gy PO
Rendement théorique : 20,8 m?/L pour 25 um secs EPU 221 si I'état de surface du 213 ou 215 est prét a laquer
1 he de 70 3 80 APPRET POLYURETHANNE FLEXIBLE
® | couchede a pgm secs
¢ Rendement théorique : 6,5 m?/L pour 80 um secs Fle’PORE FILLER PU 228 HB OPTIO_NA o
PU 228 HB si l'état de surface du 213 ou 215 doit étre apprété

e 2 couches de 120 pm secs

¢ Rendement théorique :

EP 213 HB = 4,8 m?/L pour 120 um secs
EP 215 HB = 4,2 m?/L pour 120 um secs

EP 213 ou 215 HB

SOUS-COUCHE EPOXY
E - UNDERCOAT EP 213 ou 215 HB

e 2 couches croisées de 250 & 300 pm secs $ ENDUIT EPOXY DE FINITION

* Rendement théorique : 3,2 m?/L pour 300 um secs P ks D > SPRAYABLE FILLER 500
o
(S

b ) t réel - 1Um?/ dépai 100 g ENDUIT EPOXY SANS SOLVANT

ouvoir couvrant réel : 1l/m2/mm d'épaisseur
P S C > MIXFILL 100 et/ou MIX FILL 300
>
300

B PRIMAIRE EPOXY ANTICORROSION

¢ 1 couche de 50 pm secs A BASE DE CHROMATE

¢ Rendement théorique : 6.8 m2/L pour 50 ym secs —— B > AEROPRIM EP 140

A > DECAPAGE ABRASIF NS-SA 2,5/SA 3

A > DECAPAGE ABRASIF NS-SA 2,5/SA 3

¢ 1 couche de 50 pm secs
¢ Rendement théorique : 6 .8 m2/L pour 50 pm secs

PRIMAIRE EPOXY ANTICORROSION A BASE DE CHROMATE

B - AEROPRIM EP 140 @

T+ Tres toxique

e 2 couches de 250 a 300 pm secs
¢ Rendement théorique : 3,3 m2/L pour 300 pm secs

SOUS-COUCHE EPOXY
C > EPOXYGUARD 455

¢ 1 couche de 100 pm secs

¢ Rendement théorique :

EP 215 HB = 5,7 m2/L pour 100 pm secs
EP 215 HB =5 m?/L pour 100 pm secs

Oeuvres vives

® 1 couche de 75 ym secs
¢ Rendement théorique : 5 m?/L pour 75 pm secs

® 2 a3 couches de 75 pm secs
¢ Rendement théorique : 5 m?/L pour 75 pm secs

-

* TOUTES NOS INFORMATIONS SONT INDICATIVES ET NON CONTRACTUELLES.

EP 213 ou 215 HB

SOUS-COUCHE EPOXY
D - UNDERCOAT EP 213 ou 215 HB

INTERFACE BRAI VYNILIQUE (monocomposant)
E - UNDERCOAT MPO 500

MPO 500

ANTIFOULING
F = GYPTIS : antifouling a matrice dure
PROTIS : antifouling autoérodable )




