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Les différences de potentiel (ddp) sont établies dans une solution aqueuse à 2% de chlorure de
sodium et exprimées en millivolts, suivant la norme française NFE-25-032. Ce document ne traite
pas des autres types de corrosion qui peuvent bien évidemment se superposer et attaquer les deux
matériaux, y compris le métal couplé (cathode).

En dessous du trait pointillé, le métal en ordonnée est attaqué.
Notes

- Le métal couplé ne subit pas de corrosion galvanique et bénéficie, au contraire, d’un effet de protec-
tion galvanique (faible si la différence de potentiel est petite, importante si la différence de potentiel
est grande).

- L’effet galvanique est influencé par le rapport de surface des deux métaux :
. si la surface du métal considéré est la plus petite, sa corrosion augmente,
. si la surface du métal considéré est la plus grande, sa corrosion diminue.

Cet effet est d’autant plus accentué que la différence entre les deux surfaces est plus importante.

Métal couplé : cathode

1. En milieu comme l’eau de mer ou les solutions salines, le chrome se dépassive
plus ou moins dans le temps et son potentiel de dissolution diminue (pour
atteindre 250 mV seulement par rapport au platine), ce qui tend à réduire l’effet
de corrosion sur les métaux qui lui sont couplés.
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