Chapitre - Réducteur-inverseur

A - POUR MOTEURS 1GM -2 GM

1 - Construction
1—1. CONSTRUCTION

C'est un ombrayage meécanigue & cone. Quand le cone ce
commande [qu’ est relié & I'arbre de sortie par des tanne-
jurest sl depiace d’avant en arrigre, son cdne dentral-
nement vieni semboiter dans le grand pignon et entraing
'arbre de sortie

La construction est simple comparée aux autres types
dembrayage. |l y a moins de pigces, ce gui donne un
ensemble moins lourd, plus compact et qu. fonctionne en
douceur.

Bien que cet embrayage soil de taille réduize, il ost trées
robuste, 1l durers longtemps grace & |'emploi de muatd-
rigux de haute résistance utilises pour ies arbres et ies
pignons, ¢l & l'erplol de roulements @ rouleaux con-
ques

|‘gntrainement est doux et réguber grace au disque dam-
per.

s Lo cone dentralnement est en bronze d'aluminium
special, particulierement résistant & !'usure.

Le cone dentrainement et relig & Varbre de sortie

par des cannelures. La conicité, le diamétre du odne L

d'entrainement, |"angle de torsion, et ie diamétre des
cannelures sont dtudiés pour donner te meilleur renge-
ment de fagon gue le cbne dentrainement embraye
ou debraye

e Des pignons hélicoidaux sont utilisés pour une meil-
leure résistance. L'arbre intermeédiaire est supporté en
2 points pour réduire la flexion et le bruit d'engrena-
gas.

e Le zarter d'embrayage, le fiasque et e couvercle late-
ral sont en allisge d'alu spécial pour réduire le poids.
Cet allizge d'alu rés:ste bien & 'eau de mer.

¢ Un disgue damper équipe |'arbre de sortie, aingi ta puis-
sance peut étre transmise sans & coups.
Des ressorts de forces différentes équipent le damper.
Le ressort te plus faible est utilisé en premier ot le
ressart pius fort agit pour un couple plus gleve. Cen
supprime les bruits d'engrenages dus & l'effort de
torsion ainsi que le choc & ['enclenchement.

GM/HM 8301

et 3GM (D)

Conaition normale ‘

y

Anghe de torsiond

Le trou de jauge d'huile sert aussi de rempiissage
d'huile et ge reniflard. |l y & un jeu entre la jauge et
son fourreau, qui fonctionne comrme un reniflard.

L'engagement entre le cGne et le grand pignon peut
&re maintenu guand la charge sur i'hélice est nulie.
Ceci est effectué par |'action de I'encoche et du rac-
cord élastique.

Pour réduire la friction un routement & aiguilles est
prévu sur tarbre du levier inverseur.
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Chapitre § - Réducteur-inverseur

1-2. CARACTERISTIQUES

Type

KM2-A KM3-A

Réducteur-inverseur pour moteurs

1GM, 2GM IGM D

Embrayage Pignons en prise avec embrayage servo-cone dans !'huile
Marche AV 2,21 2,62 322 2,38 281 3,20
Rapport
Marche AR 306 3,06 3,06 3.16 3,16 3,18
Nombre de tours de l'arbre d'hélice en marche AV 1540 1288 1065 1441 1303 1062
Arbre d'entrée Sens inverse d'horloge, vue de |"arrigre
Sens de rotation AV Sens d'harloge, vue de |'arriére
Arbre de sortie
AR Sens inverse d'horloge, vue de l'arriére
Commande Commande par manette
Cable Maorse, 33-C
Commande & distance
Attache YANMAR accessoire standard
Raccord élastigque YANMAR accessoire standard
@ extérieur @100 mm
Accouplement Cercle de pergage Q78 mm
Trous @ 4 trous @105
Position du levier inverseur CoOté gauche vu de t'arriére
Huile de graissage SAE #10W-30, CC class
Capacité en hulle 0,258 0348
Poids tsans huile) 9.3 kg 10.8 kg
Dans les réducteurs-inverseurs KM2-A et KM3-A, les arbres
et pignons sont {es mémes sauf
e nombre de dents des pignons.
s distance entre roulement pour les arbres d'entrée et
de sortie,
®» carter d’engrenages et flasque.
9-A-2 GM/HM 8301




Chapitre 8 - Réducteur-inverseut
1—3. SYSTEME DE TRANSMISSION DE PUISSANCE

1—3.1. Disposition des arbres st engranages

Fetit pignor marche AV de l'arbre d'entrée

Pignan
intermadiaire

Perit pianor marche AR de Parbre d'entree

Arbre d'entrae

Arbre:

Grant pignon ae i'arore de sortig
intermediaire

Petit pignon marche AV de

3 I'arbre ¢ enirés
Arbre de sortic /

Arbre d'entree

Patit pignon marcha AR
e |'arbre d'entrée

Arpro
intermediairs

Vue de l'arnere

~
.

Grang pignon marcne AV \wfmre de sortie
Cone d'entrainement
Pignion intermediasire

Grand pignon marche AR

1-3.2, Réduction

Marche AV
- Nombre de dents du petit Nombre de dents du grand ; :
ype pignon marche AV pignon marche AY Peda g
24 53 b3/24=2,21
KM2-A 21 55 5521 =282
18 58 58/18 = 3,22
25 53 59/25 = 2,36
KM3-A 23 60 ) 60/23 =261
20 64 B4/20=3,20
Marche AR
Nombre de dents MNombre de dents Nombre de dents
Type du petit pignon du pignon de du grand pignon Reduction
marche AR l'arbire intermédialre marche AR
KM2Z-A 18 26 B 56/18=3.06
KM3-A 19 26 60 60/19=13,16
GM/HM 8301
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Chapitre 9 - Réducteur-inversetr
1—3.3. Marche AV

,Arore dentres

Contatl Juu
i :
! = Arore do
E SOrTie
7 ~y
o Lo¥
S i 7
R \\\ N i Grang pignon s
A \\‘Q‘\ 4 marche &Y/ .
\\\ N .
Céne
N N d'entrainsment
Pianon
irler mediasire

|
\Grand pignon Grand pignon
marche AY | marche AR
Céne d'entrainement

Arcouplement

1-3.4. Marche AR

Juu Contact

3 marche AN 2
R ' !y
% Rignon /‘f

intermaaiaire ¢

/

£

- Cang
g'entrairement

— Grand pignon
marcnn AR

Grand pignon Grand pignon
marche AV marche AR ;

Chne d'entrainement
Acsouplemeni

9-A-4 GM/HM B301
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
1-4. PERSPECTIVE
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

2 - Baladeur

2-1. CONSTRUCTION

&)

L Hessort

Couvercle latéral % S oo \\ B
% = e Pointeau $ Baladan-

r% Jaint & @

@ 1 lewres

?g‘é Levier. InVErsLUr :
73 .*7__ e e 5 o
% -

g\\ :. N

e X y ) T-pointeau
Douille de ressort A ﬂa \
% \> — - Ressort

B

3
b

Cible de commanie.
#distance

Raccord

Levier
inverseur-—.

Aabre.

/ Ecron

73

/

! Lavier e
mUCPUVWE
—~ Rutide
" | _ . gy =4
==t
e ~

" Douilie
Sur le tvpe K34 (Moteur 3GM T .

fa marque A est graves sur ['autre tace

du Jevier inverseus

Couvercle ™
latéral
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Chapitre 9 - Réducteur-ifiverseur

Ressor: Arrés du ressort
Arrétdu G Vi
FsSort Y ,“' Daouilie de ressort
Raceord de i i /
sommande & “. "-.‘ /
distance o e a 7

Circlip
Pointues
//. =llgI CEIT]
Encoche
point mort Encoche

& marche AR

Enenche 3
arehe AV ,
“ Encache
point mort
™ pointeau

L'arbre est supporté par le couvercle latéral dans leque!
il tourne. Tout autour de Varbre, il v 8 des encoches dans
lesquelies s'engagent les pointeaux de Tagon A assurer
'entrainement en marche AY, marche AR, ou rester au
point mort, Les pointesux pénétrent dans chague encoche,
pOoUSsEs par le ressort,

Le baladeur est placé & I'extrémité de !'axe. Le baladeur
avance d'avant en arriére pour antrainer le cdne d’entrai-
nement.

Le raccord amortlisseur posséde un ressort et deux arréts
de ressort dans s3 douille ; et le raccord est relié aux arréts
de rtessort de fagon qu'il puisse glisser sur une distance
déterminée,

En poussant ou tirant le raccord de commande, celui-ci
se déplace jusqu’a une position ol les deux arréts de res-
sort se touchent.

2-2. ACTION DU BALADEUR
2--2.1. Changement du point mort a la marche AV
Les positions du raccord amortisseur et du pointeau sont

indiquées sur la figure ci-aprés et les deux arréts de ressort
sont éloignés au maximum,

L. 1
Levier de manmuvrc

|
coRa]

- PGt

ﬁ%ﬂfﬂ

Céble de commante
a distance

Raccord
&astigue
_Pointeau (A)
—Arbre
Arbre

Granz pignon Grand pignon
murche AV

Position point mort

Le levier de manceuvre est maintenu avec sécurité, grice
aux pointeaux de positionnement (4] et (Bl

Pour passer en marche AV, |'explication est donnée plus
bas Quand e raccord est poussé vers I'avant, il déplace
les arréts de ressort. Le ressort est comprimé jusqu’a ce
que igs arréts de ressort se touchent.

N

; ﬂ
— P ||
ST
[ eoprirmen | |
7 T |
Ressory

marche AR

“7 Position du
baladeur

A
Chne
d'entrainement

/
Baladeur

9-a-10
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
Position L1 da la course

Le ressort dans la douilie est comprime, mais le jevier ne
se déplace pas.

En poussant la commande & distance efle déplace le levier
de manmuvre. Ce dernler entraine "axe qui dégage son enco-
che de |a position point mort.

Course totale de la
commande

Position de déplacemsnt en forgant

Quand le levier est déplacé sur |a distance L2, le baladeur
se déplace sur une longueur t1. Dans cette position, le
cone d'entrainement n'a pas encore fait contact. Cependant
les pointeaux A} et (B} sont désengagés de 'encoche, et
le pointeau A est positionné sur ia face inclinée.

L'arbre est tourné par le mouvernent du raccord de com-
mande. Quand le pointeau touche |a partie inclinée de 'en-
coche de marche AV, il est poussé par le ressort et enclenche
la marche AV. En méme temps, comme le raccord est fixé
par les deux arréts de ressort ¢n contact, la douille est
déplacée par laréaction du ressort, ce qui pousse vers |'avant
le levier.

Par l'action du ressort de pointeau et 'action du raccord

amortisseur, le baladeur maintient sa pression sur le cone
d'entralnement.

GM/HM 8301

Position d’engagement de marche AV

Par la force appliguée sur le levier produite par le ressort
de la douiile et ig ressort du pointeau (A, le balageur se
déplace de la distance L3 et l'engagement est complet.
La pression esi maintenue sur le cdne dentralnement
aprés engagement.

2-2.2. Engagament marche AV au point mort
|'engagement en marche AR est identique & I'engagement

en marche AV, c'est-a-dire retour au point mert et déplace-
ment du raccord vers |'avant.

L L, L
T ’. B

—

A cause de la distarce L

{4 Usure cu cone

(2] Jeu augmentd dans le
cable de commande

{3) Changement de longueur
de zable, 4 la connection
peut Stre compeansd

Position d’engagement marche AV

Le cone d'entralnement qui est déplacé par le ressor: du
raccord et celui du pointeau A est mainienu sous tensiorn,
jusqu'a ce gue la distance L devienng zéro, méme guand le
cone gst use.

9-A-11
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
L(=2L-L) L. Ls

Position de la course L1 de la commande

Le levier de manceuvre ne se déplace pas, bien que le res-
sort de la douille soit compressé. Le cbne est gardé en
contact d a la transmission du couple pendant la marche
3 vide.

Course totale 1,

Position de déplacement forcé

Le levier de manceuvre est déplacé sur la distance 22, en
surmontant la légére friction diie au couple de transmission,
et le cbne d'entrainement se sépare. Le pointeau (A) se
désengage et le pointeau (B) s'engage.

9-A-12
X

Position point mort
Le levier de mangsuvre est retourné au point mort par la

force de rotation produite sur I'arbre par le ressort de la
douille et le ressort du pointeau (B).

2-3. FORCE DE DEPLACEMENT DE
L'EMBRAYAGE

(Valeur de référence) moteur a 1 000 tr/min.

Position Position de la
Position du levier manette de
de commande commande a
4 60 mm 170 mm (longueur

Direction du cable 5 m}
s environ 3 kg 34 kg
d’engagement -
Course de
désengagement - grudkg

Course de désengagement :

(1) En début d'opération l'effort peut gtre plus grand que
la valeur ci-dessus. ;

(2) Varie suivant le ralenti du moteur. Plus le ralenti est
faible, moins |'effort est grand.

(3) Plus le cable est long, plus il a de courbes, plus ces
courbes sont petites, plus |'effort de désengagement
sera élevé :

[rayon minimal 200 mm]
{4) Quand le raccord est fixé au levier de commande, &
une distance de 52 mm du cenire de |'axe, la course

de désengagement, sera plus élevée de 15 % comparée
au ¢cas ou le raccord est fixé a 80 mm.

GM/HM 8301
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
2—4. REGLAGE

Quand le couvercle latéral est enleve, régler au moment
montage, suivant les recommandations suivantes

Levier d'inverseur

g1
cu

Trou de fixation

Couvercle latéral du baladeur

Levier d'inverseur

Carter
Arbre

Baladeur

Sens de réglage
du baladeur

Bouchon

N~ (3) Poser le baladeur du couvercle latéral dans le fond et

Vis Cone d’entraingment régler le baladeur sur la gorge du cone d'entrainement
au centre des pignons marche AV et marche AR. Ne

pas déplacer le cond d'entralnement du centre des

deux engrenages au moment du montage. (Noter qu'un

Bouchon

jeu de 2 mm dans les diameétres est prévu dans les

(1) Dépl | d sine d'entral 4 § trous du couvercle latéral et du carter. Ceci pour régler
‘ placer la gorge du cone ¢ en rainement, de tagon 1a différence dans les courses d'engagement et de désen-

gu'elle vienne au centre des deux .grands pignons. gagement.)
6 (4) Fixer le gabarit de réglage du levier dans les trous du
orge
couvercle latéral, & travers les trous de 15 mm comme

indiqué. s

Cdne d’entrainement

Trou C

Grand pignon Trou @15 mm

marche AR

/ Trou A
&f D~
O K/ |

Trou ® 15 mm

o o
Placer le levier inverseur en position point mort. {Noter
que le levier peut &tre tourné de 360°, quand il est Gabarit de réglage
enlevé du carter.) La position point mort est la posi- do lavier faneption)
ion ou le baladeur vient vers le bas quand le bouchon
=st en-dessous.
(5) Placer le levier en position point mort, et vérifier que
le sommet du levier est aligné avec le trou A du gabarit.
Sinon, desserrer la vis de fixation du levier, I"aligner,
puis resserrer la vis. Prendre soin de laisser un jeu de
0,6 mm environ entre le levier et le couvercle latéral.

CMHM 8301 $-A13



Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

Margue A (KM3A)

Marque A
TRKMZAT

Houzhaorn

(B) Déplacer le levier sur marche AV et marche AR et véri-
fier visuellement les distances respectives entre 'extré-
mité du levier et les trous B et C. Vérifier aussi ta dif-
férence entre ces distances.

{71 Quand ces deux distances ne sont pas eégales, desserrer
les 4 vis de fixation du couvercle iatéral de fagon qu’il
puisse se déplacer légérement dans la dirgction de
arbre.

©

Quand |z distance est plus grande gque la normale en
position marche AV, déplacer légérement le couvercle
latéral vers fe moteur,

Marche AR
/‘n‘ La distance est plus
.. petite gue normale

p ]
X Point mort
,/ j?

Distance plus grande
que normale

\ﬂ

i

|
A Marche AV

9-A-14
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(8) Quand la distance est plus grande que la normale, an
position peint mort, déplacer légérement le couvercle
vers 'hélice.

6= Distance plus granae
. Que normale
2

-

\\ Distance pius petite

\(lus normaile

l

I
¢
T
o]
&
=
4
T

arcle

(10} Quand les distances sont égales entre point mort, et
marche AV, et point mort et marche AR, sarrer les vis
du couvercle.

{11)Méme lorsque les distances sont egales pour marche AV
et marche AR, il peut y avoir un écart entre fes trous B
at C, dU 4 l'usinage. Cependant, si I'écart est le méme
pour marche AV et marche AR i1 n'y a pas de problame.

GM/HM 8301




Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

T

¢/ Ecart

J Ecar:
%

{121 Installer le raccord amortisseur sur le levier inverseur
{seulement guand 1| est démoni¢ dans le bateaul.

NOTE : Quand le systéme baladeur est démonté dans ie
bateau, fe moteur doit toujours étre arréts,

2-5. VERIFIER LES POINTS SUIVANTS
{Tous les 2 ou 3 mois)

{1) Silecéble et le joint & ressort sont bien serrés.

121 5i i'écrou fixant le levier et ie raccard amortisseur est

bien blogué.

[3] S'assurer que la valeur de A et B n'est pas « nulle » &
la position d’sngagement du levier. Si la valeur est
nulle, desserrer les vis du couvercle et régler suivant les
instructions données au § 2—4.

Quand le come marche AV est usé, la valeur B diminuc
et guand le cone AR est usé, la valeur A diminue.
Quand le jeu dans le systéme de commande & distance
augmente, A et B dirminuent,
]
P
rd
Vers contedle
de vitesse
GM/HM 8301

Vefs contrile
de vitesse

2—6. PRECAUTIONS

11t Toujours arréter le moteur pendant les vérifications
oLt interventions.

12} Quand on effectue une inspection, aprés Parrét du
moteur, ne pas toucher |'embravage, ce dernier peut
atteindre une température de 90°C.

[3i

L'intervantion & demi embrayage n'est pas possible
avec ce type d'appareil. Ne pas faire fonctionner aves
le {evier & mi-chemin de la position d'engagement.
{4l Régler ie ralenti du moteur entre 750 et BOQ tr/min.

NOTE : Ne pas utiliser de commande 3 distance 3 2
manettes.

9-A-15




Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

3 - Vérification et entretien

3—1. CARTER

171 Vérifier le carter pour des fissures éventuelles. Véri-
fier avec le marteau ou proceder & un essai 4 la couleur,
Si ie carter est féle, le remplacer.

12l

Vérifier ['état des logements de roulements. Mesurer
aussi e diamétre intérieur du carter. Changer le carter
s'il dépasse la limite d'usure.

3-2. ROULEMENTS

{11 Oxydaticn et dommages.
Si les roulements sont rouillés ou sl leur cage est abi-
mée, remplacer les roulements.

12} S'assurer gue les roulements tournent en douceur.
Si la rotation n'est pas douce, 5t y a des points durs.
Sl v a un bruit anormal, remglacer les roulements.

3—3. PIGNONS

Verifier ['é1al des dentures ainsi que le jeu de denture,
Remplacer ies pigces défectueuses,

iy Veérifier si les surfaces de denture sont piguées, anor-
maiement usées ou rnarquées. Réparer si le dommage
ust léger ou remplacer.

12

Vérifier ia surface de contact. La vaieur de surface de
contact entre le sommet de dent et son flanc doit au
moins avoir 70 % de |a largeur de la dent.

{3) Mesurer le jeu de denture et remplacer quand il dépasse
la limite permise.

Cote d'origine Limite d'usure
Pignon marche AV de l'arbre d'entrée et 0.06~ 012 mm 0.2 mm
grand pignon marche AV ’ d ' *
Pignon marche AR de I"arbre d'entrée et D.06~ 0,12 mm 85 i
Ie pignon intermédiaire d ; '
Pignon intermédiaire et 008012 mm 0.2 mm
grand pignon marche AR & : :

{Dimensions valables pour réducteur-inverseur KMZ2-A et
KM3-A)

3—4. GRANDS PIGNONS MARCHE AV ET
MARCHE AR

11} Surface de contact avec le cone d'entraTnement.
Inspecter la partie conigue des 2 pignons, pour voir s'il
v & des signes de surchauffe. 5ila surtace est défectueuse,
remplacer le pignon.

Suriace conigue

(2} Roulements & aiguilles.
Quand un bruit anarma! est produil par un roulement
3 aiguilles ; 1l faut le vérifier visuellement. Remplacer
ies aiguilles si besoin,

&

™ Ajnuilies

3-5. CONE D’'ENTRAINEMENT

11} inspecter visuellement la surface. Si des inégalités ou
des signes de surchauffe sont décelés, if faut remplacer
le cone.

9-A-16

4 Surfaces de contact

N
Cannelures en nélice

{2} Vérifier I'¢tat des cannelures en héiice. Remplacer si
les cannelures sont en mauvais état.

{3} Mesurer |'usure-des surfaces de contact et remplacer le
le cdne quand |a limite d'usure est dépassée.

-

V !
Cone Céne e

v d’entrainement d'entrai 2
Grand pignon entrainement
marche AV

GM/HM 8301

Pignon d'entrainemeant

marcha AR




Chapitre 9 - Réducteur-inverseor

Cote d'origine Limite d'usure
KM2 -4 24,4 24,7 mm 24,1 mm
Cote £
KM3-A 299 "~ 30.2 mm 286 mm
NOTE : Au démontage du cone d'entrainement, les cdtés
marche AV et marche AR doivent étre bien repérées.
{4} Mesurer la dimansion de la gorge du cone d’entraine-
ment, Remplacer le cbne quand la cote dépasse la
limite d'usure.
—e— .. Largeur de gorge
Cote d'origine Jeu d'origine Jeu permis Limite d'usure
Largeur de la gorge 8 * 8'1 mm B.3 mm
0,16~ 0,3 mm 06 mm
Largeur du baladeur 8§95 mm 7,7 mm .
—0.20 :

3-6. BAGUES

o Bugue A

Grand pignon
marche AW

Grand pianon
marche AR

-:, . GM/HM 8301 9.A17
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

(1] Inspecter visueliement la surface de glissement des
bagues A et B, pour vérifier 5'i! v a des traces de sur-
chauffe, d'antaiile, ou de fissures. Remplacer si besoin.

(2] Mesurer I'épaisseur des bagues A et B. Remplacer quand
la dimension dépasse Ia limite d'usure.

—wfl— t
:

| ._r._
It Surface de

fu—— Surface de

alissermen? glissement ™
EBague A Bague B
Ll
Usure Limite d'usure
Bague A, 11 D45 mm
Bague B, 12 0,20 mm

3-7. JOINT A LEVRES DE L’ARBRE DE
SORTIE

Vérifier I'é1at du joint et s'il v a des fuites d’huile. Rempla-
cer si besoin.

3—8. ARBRE D'ENTREE

Jzint & levres

Roulement a rouleaux
; conigues

Foulermens &

{1} Cannelures
S'il y a une usure irréguliére ou des rayures, remplacer
I'arbre d'entrée.

{2} Surface de contact du joint & lavres.

Si la surface de contact est usée ou rayée, remplacer

I'arbre d'entrée.

9-A-18
U A
4000

rouleaux coniques

3-9. ARBRE DE SORTIE

Rainure pour

Frgited et Gaupille cylinarigue

_ Cannclures en hélice

Cunnelures

Ralnure pour
freir d'éorou
- g

{1} Inspecter les cannelures en hélice et les cannelures droi-
1es. Réparer ou remplacer si besoin.

3—H).ARBRE INTERMEDIAIRE
(7\‘ Arbre intermediaire

-1\* b
Roulf.-rnc'ns & aiguilles

iy 4 i Pignon
intermédiaire

HRondelle

Juint

torigue

G.

11} Dimensions et aspect des roulements & aiguilles
Vérifier 1'état des surfaces. Remplacer si nécessaire.

3—11.SYSTEME BALADEUR

3—11.1. Baladsur

{1} Inspecter la surface de conmtact avec le chne d'entral-
nement. Remplacer e baladeur quand il présente des
signes de surchautffe ou d'usure.

GM/HM 8301
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Chapitre 8 - Réducteur-inverseur

{2] Mesurer la largeur du baladeur et io remplacer gquand
la limite d'usurs est dépassée. Mesurer aussi le diamétre
de l'arbre et remplacer si la limite d'usure est dépassée.

.

Cotes d'origing Jeu Jeu permis Cote d'usure
Largeur rainure du =+ &
chne d'entrainement & oL 8.3 mm
015~ 0,3 mm 06 mm

Largeur du —-0.15
baladeur : B g.20 ™M 7.3 mm
Digmétre de |'axe ‘ — 0005
du baladeur L o014 i B I

0.005 ~ 0,029 mm 0,056 mm
A\lf_:sagc de 'artire du 10 + 0015 e 10.05 mm
levier de manuvre 0
3-11.2. Encoches d'arbre Brnas

Inspecter les encoches de 'arbre, S'il v a de Fusure ou des
rayures, remplacer la piégce

Ressory

y

Encoche

——— Puintoau

3-11.3. Pointeaux de positionnement

- Arbre
Inspecier 'extrémité des pointeaux pour usure, dommage
ou deformation. Remplacer les pointeaux si besoin,
3-11.4. Ressort
‘ Inspecter le ressort pour dommage, corresion ou déforma-
s Polreat: tion permanente. Remplacer si besoin.
Ressort Longueur libre 34 mm
Ceefficient 0459 kg
Longueur installée 255 mm
Charge installée 380 kg

GM/HM 8301 9-A-19




Chapitre 8- R éducteur-inverseur
3—12.RACCORD AMORTISSEUR

Connecteur

Circlip

Arrét de ressort

Ressort

Arrét de ressort

Circlip

Douille Douille

Rotule

Nouveau modéle

(1) Verifier chaque piece pour jeu anormal.

si nécessaire.

(2) Quand le mouvement de chaque piéce n'est pas doux,
mesurer la tension et remplacer |'ensemble complet

si la tension n’est pas convenable.

Dynamométre

Connecteur:

Se servir du taraudage M5
du connecteur

Course b mm

Remplacer

Raccord
amortisseur

g 00 000U
=l | 2
{ordaoaa

Valeur d'origine

Valeur limite

Tension avec 5 mm

de course 28 kg

25 kg

9820

BEL N B

3—13.DISQUE DAMPER

Cannelures
8

Goupille Ressort

(1) Cannelures.

Remplacer le disque si les cannelures présentent des
défauts d'aspect.

Ressorts.
Remplacer s'ils présentent des défauts.

Usure des goupilles.
Si les goupilles sont usées ou rayées, il faut les rempla-
cer.

Remplacer le disque si les logements des ressorts sont
abimés.

GM/HM 8301




Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

4 - Démontage

4-1. DEMONTAGE DU REDUCTEUR
INVERSEUR

e commande & distance.

{4) Enlever |'écrou et |'accouplement.

{1) Eniever le cable d

r inverseur du flasque moteur.

{(2) Enlever le réducteu

(3) Vidanger I'huile en enlevant le bouchon situé sous le

carter.

NOTE : Attention | C'est un filetage & gauche 11!

(5) Enlever la jauge d'huile et le joint.

{6) Enlever les vis du couvercle latéral, 'arbre du levier, le

levier et le baladeur.

.  GMHMEN s-A21



Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

(7} Eniever lesvis qui fixent le flasque d’embrayage au car- \
ter. Taper |égérement avec un malliet en plastique en %, y
maintenant le carter avec ia main ; puis enlever le

&
Arore d'eniree \, 3
flasgue, iy !
5 ' % Arbre
P ) Fou T, intermediaire
Y ' ;

i Y

() Sortir I'arbre intermediaire et arbre d'entrée. Pour
sortie Varbre intermédiaire, piacer un boulon dans e
trou du carter et chasser 'arbre en tapant légérement.

Maillet en
plastique

Flasque 4
d'emorayage [/

- Carter

18} Retirer I'arbre de sortie complet.

Arore de softie
cumplat
. Arbre d'entrée

_ Arbre intermédiaire

Arpre d'entrée

9-A-22 GM/HM 8301
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Chapitre § - Réducteur-inverseur
{10) Enlever le joint & lévres de l'arbre de sortie du carter.

Joint & {ovre:

{11)Enlever la bague extérieure du roulement du carter
en utilisant I'outil spécial.

Bague exterieure |
du roulement i

Outil spécial

Carter

= Cuvette du
Foulement

GM/HM 8301

{12} Enlever le joint & lavres de I'arbre d'entrée, du flasque.

i131Enlever la cuvette de roulement du flasque en effec-
tuant la méme opération que sur le carter.

{[14]Enlever les cales de réglage de Varbre d'enirée et de
\'arbre de sortie.

NOTE : Les mémes cales peuvent étre réutilisées quand
aucune piéce n'est remplacée, autrement il faut
refaire le calage.

4-2. POUR ENLEVER L'ARBRE DE SORTIE

{11 Eniever le grand pignon marche AR, lz bague A et le
cone du roulement
Le grand pignon marche AR doit étre retiré en utili-
sant un arrache moyeu, en fixant |‘écrou dans un €1au.

Grand pignon
marche AR

{2] Enlever la languetie de blocage de 1'écrou AV, enlever
I"écrou et la bague entretoise.
Enlever 'erou avec une clé dynamométrigue apres
avoir fixé 1'accouplement et blogué deux de sos vis
dans un élau.

9-A-23




Chapitre § - Réducteur-inverseur

ATTENTION :
L'écrou est fileté a gauche 11!

{3} Placer I'arrache moyeu contre |a face extréme du grand
engrenage marche AV, et retirer I'engrenage, la bague
A et le cone du roulemant Timken.

Arrache-moyeu ..

Rondedle d'appui -

Grand pignen” :
marche AY

NOTE : Attention | L dcrou est filetd & gauche.

9-A-24

ECL M

{4} En serrant bien le cone d’entraTnement, frapper |'extré-
mité de I'arbre avec un maillet plastique et retirer le
collier B, et |a bague intérieure du roulement & alguil-
les. Un arrache moyeu peut &tre utilisé,

Céne =
d'entrainement

Raneelle d'appui _ 1

Arfache-moyeu""

Cone :
d'entrainament

4-3. ENLEVEMENT DE L'ARBRE INTERME-
DIAIRE

{1} Enlever ie joint torique.

{21 Enlever la rondet|e.

{3! Enlever le pignon intermédiaire et le roulement a aiguil-
les.

intermédiaire

Pignon Q
intermeédiaire

y

Joint 1orique

N
Raondelle

GM/HM 8301




Chapitre 8 - Réducteur-inverseur

4--4. DEMONTAGE DU COUVERCLE LATE-  |4] Retirer Varbre.
RAL EQUIPE DE SON DISPOSITIF BALA-
DEUR y

11} Desserrer la vis du levier, et sortir ie levier de l'arbre

e = 8 Raulement
e 4 a wiguillus

e T Arbre

(5] Extraire le joint & idvres,

[B] Aprés avoir enlevé le coup de poimeaﬂu de blocage,
chauffer ie moyeu du couvercle & 100 et extraire ie
: u — ; roulement,
{2y Enlever la vis sans téte et le bouchon fileté et sortir
ressorts el pointeaux.
Coup ae paintean
de plocagc
f 4 Roulernent &
| i aiguilies
oy

F-\n-.m‘*hnn tiletd

13} En'ever le baladeur,

GM/HM 8301 9-A-25
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5 - Remontage
5—1. REMONTAGE DE L'ARBRE DE SORTIE
{11 Monter |a bague B sur |'arore

{2) Emmancher la bague intérieure du roulement & aiguil-

les en se servant d'un outi! special.

Oty d'emmanchement |

Bague intérieure du
roulement & aiguilles

{31 Monter le roulement & aiguilles et le grand pignon
marche AV,

NOTE : Vérifier que le pignon tourne en douceur,

{4} Monter la bague A et |a goupille et emmancher le cone
Timken & ["aide d'un outil d'emmanchement.

Surgpaisseur

9-A-26

NOTES : 1) Utiliser un maillet ern plastigue. Ne pas Frap-
per fort.

2] En emmanchant le bague A, veiller & son sens.
La surdpaisseur est tournde cbté roulement.

3J Nater que la goupilie ne peut pas étre enfoncéde
aprés Pemmanchement du cbne Timken.

{8) Monter la bague et la goupitle de fagon que la goupille
soit dans la rainure de la bague.

(6! Régler et serrer I'écrou. Placer 2 vis dans {"accoupie-
ment ; bloguer dans un étau, en maintenant ies canne-
lures vers {g haut.
introduire !"arbre dans ies cannelures de (accoupie
ment, ptacer la bague entretoise et serrer |'écrou avec
une clé dynamomeétrigue.

=
Couple de serrage l 102 1.5mkg

NOTES : 1) Attention | C'est un filetage & gauche.

2} Utitiser le cété opposé de "écrou de fagon &
ne pas retomber sur le coup de pointeau pré-
cédent.

GM/HM 8301




Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

[7} Emmancher le cone d'entrainement jusgu’au grand
pignon marche AR,

Cane
<'entrainement

(8) Appliquer les procédés 1 & 4 pour monter fa partie
marche AV.

Surépaisseur

NOTE : Tourner la bague A dans le bon sens, c'est-d-dire
gue la surdpaisseur Sapplique cantre le céne du
Timken.

-‘ g GM/HM 8301
e o

5-2. REMONTAGE DE L'EMBRAYAGE

(1) Introduire lg joint & lévres et |a cuvette Timken dans le
carter.

{2} Introduire |'arbre d'entrée dans le carter.

(3} Introduire I'arbre intermédiaire dans te carter.

Arbre intermediaire

Arbre d'entrée

NOTES : 1) 8/ Varbre de sortie n'est pas emmanché dans
e carter avant lintroduction de [‘arbre inter-
médiaire, If ne peut pas se monter.

2) Repérer le sens de montage de la rondelle de
butée.

{4) Introduire I'arbre de sortie dans le carter.

i) 4

Arbre dentrée !
.

Arbre do sortie

(B} Weérifier "épaisseur des cales (pour 'arbre d'entrée et
|'arbre de sortie.)
51 aucune autre pléce n'a éte remplacée, les mémes
cales peuvent &tre réutilisées. Quand le flasque ou une
quelconque des piaces suivantes est remplacé, \'8pais-
seur du calage doit étre déterminé de la maniére
suivante :

Piéces oe V'arbre d'entrée . arbre, roulements,

Pigces de I'arbre de sortie : arbre, bagues A, bagues B,

pignons, roulements.

1. Mesurer la distance entre le carter et le flasque
{cote A ou D suivant arbre).

2. Monter les cuvettes Timken sur chague arbre et
mesurer 1z distance B ou C entre les roulements.

9-A-27
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur

— D = £ ——
b A - ‘ c
! g T P - _
|" R, g \ i
L - i .
-_\“w " W .
 Arore A _J‘ P Arbre |
d'entrie | : ! | i de sartie ‘_;
= 4 ——{ . . ‘)
/ % : : JF o
4 S b o ¥ i N
A B c D
KMZ-4 MBA0N 116875 mm [ 1152~ 1161 mm  [12148~ 12253 mm [122,60 v 122,95 mm
K34 127 4~ 12775 mm 126.2~127.1 mm 13456~ 136 0mm | 1360~ 136,35 mm

{31 Déterminer V'épaisseur de cale de facon que les jeux ou
interférences aprés assemblage correspondent avec
les valeurs ci-dessaus.

Jeu ou interférence pour chague arbre

Arbre d'entrée

005 mm

Arbre de sortie

0,1 mm

NOTE ; Une valeur négative indique une interférence.

Pigce N°

Epaisseur {en mm)

Nombre de cales

05

1

Arbre d’entrée 177088-02350

04

1

03

0b

Arbre de sortie 177080-02250

02

01

6} Placer les cales dans le flasque, puis monter la guvette
Timken.

NOTE : La cuvette Timken peut étre emmanchée facile-
ment en chauffant le flasgue 4 100° ou en refroi-
dissant la cuvette Timken dans lazote liquide.

{7} Enduire d'une pdte spéciale {non séchante), le diamétre
extérieur du joint & lévres, puis Vintroduire dans le
flasque en présentant le cOté ressort du jeint a iévres
contre |'intérieur du carter.

Appliquer une pate non séchante sur la surface de con-
tact entre le carter et le flasque.

R

e \‘
5 b o 5
o= Pita 8 joint non séchante
O Lt L
e
L
ol

GM/HM 8301



Chapitre § - Réducteur-inverseur

{9} |Introduire |'arbre ¢'entree, |'arbre de sortie et 'arbre
intermédiaire dans les trous correspondants du flas-
que. Assembler le flasque et le carter et serrer les vis
d'assemblage.

Arbre de
SOrtie

NOTE : Enduire de pdte & joint (non séchante) sur fe flas-
que o sur le carter,

[101Manter I'accouplement sur l'arbre de sortie. Placer la
joint torigue.

[T 5errer |'écrou avec une clé dynamomeétrique. Puis le
mater d'un coup de burin,

S W

Cle nynamumemaqe

NOTE : Attention § C'est un pas & gauche.

Couple de serrage 10415 mkg

{Le couple est le méme sur les modéles KM2-A et KM3-A

1w GM/HM 8301

5—3. REMONTAGE DU SYSTEME BALADEUR

11} Placer le joint & lévres et le roulement & aiguilies gans
le couvercle.

-- Couavercls luterat
Arbre o

- doint torigu e
Faulemsnt & - /

aiguilles

2] Emmancher 'arbre,

i v Raulerment &
- ; !
apguitles

13] Placer les 2 pointaaux, les 2 ressorts, et visser la vis sans
téte et le bouchon fileté.

Wiy sans 10te

Couvercly lateral

Pite & 10tnt
nan séchante

ik

Vis sars tate

9-A-20



-
a0 ¥
=]

Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
(4) Emmancher le levier et fixer la vis.

Signe A (KM34)

Jdeu N

I 4

s
anv. 0.5 mm kY
Bouchon fileté

NOTE i dait y avoir un jeu de 0 & 0,5 mm entre le cou-
vercie fatéral et le fevier.

{6l Placer |e baladeur dans le trou de 'arbre.

{6} Piacer le couvercle sur le carter, en s'assurant que le
baladeur s'engage bien dans la rainure du céne d'en-
traTrement.

Smmmamres IR Baladenr

{7} weérifier que e levier tourne en douceur.

(8} Monter ie raccord amortisseur et fixer le cible de com-
mande a distance apras réglage. Pour montage et réglage,
voir be chapitre correspondant,

9-A-30
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Chapitre 3 - Réducteur-inverseur

B - POUR MOTEURS 3 GM et 3 HM

1 - Construction
1—=1. CONSTRUCTION

Le réducteur-inverseur KBW10 Kanzaki-Carl Hurth a éié
créé conjointement par Kanzaki Précision Machine Co.
Ldt [filiale de YANMAR, un des principaux fabricants
Japonais d'engrenages! et Car! Hurth Co.

Le KBW10 comprend un embrayage multidisques et un
reducteur fogés dans le méme carter. || est compact, igger,
de construction simple et sOre.

* La force demandée pour basculer enire marche AV &t
marche AR peut 8tre transmise par un cdble de commande
& distance, bien plus petit et pius simpie que sur d'autres
types de réducteur.

1-2. CARACTERISTIQUES

* Les disques de friction ont laurs faces garnies de 0,35 mm
de cubvre fritté, et les disgues sont ondulés en ferme sinu-
soidale, afin d'assurer un engagement et uh désengagerment
positif aves un minimum d'effort.

* G3réce & la construction spéciale de ce réducteur-inverseus,
‘2 pression optimale est automatiguement appliquée sur
le disque d'embrayage, proportionnellement au couple
de 'arore d'entrés,

Moteur

3GM 3HM

Réducteur-inverseur

KBW1CD KEWI10E

Reduction Un train de réduction - engrenages hélicoidaux
Inversion Fignon en prise
Embrayage Multidisgues dans 'huile mécanique

Marche AV 2.4 2,83 283 2.14 2,83
Réduction

Marche AR 250 . 2,50

Arbre d'entrée Sens inverse d'horloge, vue de |'arriere
Sens de rotation Marche A Sens d'horloge, vue de l'arriére

Arbre de sortig

Marche AR Sans inverse d'horloge
Huile de graissage DEXRON-ATF
07¢

Capacité en huiie

La construction des modeles KSWI10D ot KBWIQE est
identigue sauf ;

La bride du flasque {cOté mateur),

® Pour KEW10D .SAE N°6.
® Pour KBWIOE :SAE N°5.

GM/HM 8301
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
1-3. TRANSMISSION DE LA PUISSANCE

Pignon marche 4R de ['arbre d'entrée

Bignoun
imermediaire

-

= Grand pignon

- Pignen marche AV de l'arbre

Grand pignon marche Av

e Pignon marche AV de
L'arbre d'entrée

. Pianon marcne AR de
Fartre d'entroe

marche AR
Grand pignon
- miarche AR
Grand pignon™
A
Vusdel AR mRrEhE Y, Arbre de sortie
Fignon
intermédiaire
Marche AY Marcne AR
Nombre de dents Nembre de dante
Bt Rapport de Bl Rappeort du
'rﬂ?fAv Grand pignon réduction et plgnARn Pignon Grana pignon réduction
LTl . marche AY v’narcne f intermeédiaire marche AR
de 'arbre d'entrée de I'arbre d'entrée
2 47 4Ti22=214
18 51 51/18=283 18 25 45 45118 =2 50
*19 50 50/19 =263

Les pléces marguées * sont utilisées sur le modéle KBW10D seulement.

Arbre d'entrés
Marche AW

Pignon marche AV \\\

Pignon marche AR

Pignon
intermédiaire ™

“ Grand pignon
marche AV

Dislque de friction

\_‘ Disqua d’entrainement
4 Grand pignon

: marche AR — Eriiraine

Accouplemant :
n A gide

tarche AR

Pignan E
intermeédiaire ™,

Arbre d'entrée

Figncn marche AV

Pignon marche AR

Grand psgnon
marche A%

5 Dsnue d'entrainement
Disgue de friction

RS
N
Grand pignon marche AR

Accouplement

GM/HM 8301




Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
1—4. PERSPECTIVE
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Chapitre 8 - Réducteur-inverseur

2 - Installation

2-1. ANGLE D'INSTALLATION

L'inclinaison dans le sens longitudinal du réducteur inver-
seur doit étre de 20 au maximum.

2-2. COMMANDE A DISTANCE

Ce réducteur-inverseur est congu pour 8tre commandé par
marette unique, pour permettre la marche AR a pleine
vitesse gu moteur. Une manette Morse ou Téléflex est

utilisée. Durant I'installation, s'assurer que la manette de Cow moteur | Cate heties
commande et le levier inverseur du réducteur sont Dien Vue de caté du réducteur-
coordonnés. Déplacer le levier vers I'hélice enclenche la inverseur
marche AV, Dépiacer le levier vers le moteur, enclenche
la marche AR.

KBW10D KBW10E
Le levier inverseur doit étre & angle droit avec le céhle en 5 v,
position point mort. o 55 43

La course du levier doit &tre d'au moins 356 mm de chague
coré (marche AV et marche AR du point mort. Une course
plus grande n'a pas d'effat nuisible sur le fonctionnement
du régucteur-inverseur.

Aprés connexion, bien vérifier le fonctionnement du méca-
nisme.

Une représentation de la connexion est dennée ci-dessous.

b Cable de
commande

- Anteche

A,
G
-
A;e
B Chape
Levier- coupe A/

inverseur

Goupille fendue

NOTE : Comme fa course du céble peut 8tre insuffisante,
deux trous sont percés dans le levier.

Guand e céhle est fixd & 60 mm de Vaxe du levier,
fes courses point mort marche AV et point mort
marche AR doivent étre chacune de 35 mm.
Quand le cible est fixé 4 52 mm de l'axe, les
caurses doivent étre de 30 mm.

GM/HM 8301 887




Chapitre @ - Réducteur-inverseur

3 - Fonctionnement et entretien

3—-1. GRAISSAGE

"1 Niveau d'huiie.
Le niveau d'huile doit étre vérifié chague mols, et mait -
tenu entre la gorge et 'extrémité de la jauge. |a gorge
indigue le niveaw maximal ; et Pextrémité de jauge, le
niveau minima'l.
Pour vérifier le niveau avec la jauge, ne pas visser e
nouchon, 1 dait reposer sur le treu.

Bouchor

Nivead maximal

ViveaL mMinima
Corge MiveaL minimal

21 Changement d'huile
Changer 1'huile aprés les 100 premiéras heures de mar-
che, ensuite toutes les 300 heures.

CQuand on ajoute de 'huile entre les vidanges, ne pas
changer de marque.

13} Huiles recommandées

Maraue . Type

SHELL SHELL DEXRON

CALTEX TEXAMATIC FLUID {DEXRON}
ESSD ESSQO ATE

MOBIL MOBIL ATF 220

BP B.P. AUTRAN DX

MOTUL AUTOMATIC 8 DEXRON

3--2. PRECAUTIONS

Ne pas arréter le levier inverseur 3 mi-chemin entre le point
- mort et ta marche AV ou la marche AR. Le levier doit &tre
au point mort ou verrouillé sur marche AV ou marche AR.

3-3. COUVERCLE LATERAL

Le mécanisme interne de changement marche AV, marche
AR a ét¢ soignedsement réglé en usine. Un démontage mal
fait du couvercie |aiéral peut causer un mauvais alignement
du mécanisme. Si le couvercle doit étre enlevé, procéder
comme suit

—  Avant d'enlever le couvercle, tracer des repéres d'ali-
gnernent sur le couvercle et sur le carter.

1988
S
=

£n installant le couvercle latéral, mettre le levier au
point mort, de fagon que le lobe de la came sur ie
levier s'engage dans le cran du mécanisme interng
Quand le lobe de ia came e |e cran sont engagés conve:
nablement, il n'y a aucun jeu entre le corps et le cou-
vercle. Ne mettre aucun joint en montant e couver-
cle.

Apreés s'élre assuré que le lohe de came et les encoches
sont bien alignés, serrer tous les boulons. Aprés serrage
des boulgns, déplacer e levier inverseur d'avant en
arrigre. Un contact positif dott étre senti, e1 un déclic
doit étre entendu & 'embrayage. Autrement !a came
el I'encache ne sont pas carrectement engageées, et le
couvercle doitl étre desserré et réajuste jusqu's ce qu'un
engagement correct soft réalisé.

PO

5

" Rainure
10

Fourchette

]

Crvercle latéral

~

%‘ A lindicationi

18

~ Doige

Rainure
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4 - Inspection et réparation

4-1. CARTER COMPLET

{11 Vérifier le carter et son flasque pour fAlures éventuelles
4 I'aide du marteau,
Faire un essai de couleur si besoin.
Si une félure est constatée, remplacer.

{2} Veérifier I'oxydation des logements des roulerments.
Mesurer aussi ie diamétre intérieur. Remplacer si ia
limite d'usure est dépassea.

4-2. ROULEMENTS

1) Oxydation et dommages
Si jes roulements sont oxydés, ou que leur cage est
abimée, remplacer le roulement.

{2) S'assurer gue les roulements tournent en douceur. S'il
y a des points durs, et si un bruit anormal est entendu,
remplacer le roulement.

4-3. PIGNONS

11} Usure de la surface de la dent
Vérifier la surface de denture pour piguage, usure
anormate, gtc. Réparer ou remplacer.

{2] Contact
erifier e contact des dents
La surface de contact entre le sommet de la dentet [e
{lanc doft étre au moins 70 % de la largeur de dent.

13} Jeu de denture
Mesurer le jeu de denture de chague pignon et le rem-
placer quand la limite d'usure est dépassée.

Cote d'origine | Limite d'usure

Pignon marche AV
de I'arbre d'entrés et
pignon marche AV
de arbre de sortie

3.1 ~v02mm 3.3 mm

Pignon marche AR
de |'arbre d'entrée ot
pignon intermediaire

0.1~ 02mm 023 mm

Pignon imtermédiaire et
pignon marche AR
de I'arbre de sortie

102 mm 0.3 mm

{4} Cannelures des pignons marche AV et marche AR.
1. Verifier les cannelures pour dommages et fissures.

2. Usure en dents de scie.
Profondeur limite de stries 1 0,1 mm.

- Stries sur
" s cannulures

GM/HM 8301

{5) Roulements & aiguilles du pignon marche AV et du
pignon marche AR.
Si I'on entend un son anormal au roulement A aigull-
les, Inspecter les aiguilles. Remplacer le roulement si
les aiguilles sont abimées.

Liguilles

4—4. PLAQUE INTERMEDIAIRE ACIER

1) Brllure, rayure, félure.
Remplacer toute plague qul est décolorée ou féide.

{2] Mesure du gauchissement.

Cote standard | Limite d'usure

Gauchissement 16 t 81? mm 14 mm

{3} Mesure de I'ergot de plaque acler

Ergot

Mesurer la largeur de l'ergot de ia plague acier et la
largeur du logement de la plaque de pression ; rempla-
cer la plague lorsque le jeu dépasse la limite d’usure.

Trgot de plague
L'usure doit étre inférieure & 0.2 mm

Usure inférieure 4 0,1 mm

B

Cote standard Limite d'usure
0
Ergot de plaque 12 02 mm G.2 mm
Logeme.m de plague 12"‘[)‘1 i 09 i
de: pression 8}
Tolérance 0™ (0,3 mm 03 D6mm
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4—6. DISQUES DE FRICTION

i1} Vérifier s'ils présentent des briures, entailles ou criques,
réparer ou remplacer suivant U'importance des domma-
ges.

{2} Surface d'usure

Mesurer |'épaisseur du disque. Le remplacer lorsqu'il
atteint la limite d'usure.

Disgues de friction

Disgues acier
Disques acier . ;
{Presser jusqu'a
I"élimination du voile,
puis masurer]

Distves de triction

Cote standard | Limite d’usure

Epaisseur du

disgue de friction ol

a
17 0,085 mm

Les disques de friction et les disques acier assemblés
doivent faire une épaisseur d’au moins 10 mm.

Chague face des disques de friction est garnie d'une
couche de 0,35 mm de cuivre fritté. Remplacer le dis-
gue de friction, quand cette couche est usée de plus de
0,2 mm sur un coté :
[Epalsseur d'origine - ?,7__0’05lmm)
Cependant la sormme de I'usure des quatre disques de
friction ne doit pas dépasser 0.8 mm. Quand cette
valeur est dépassée, remplacer tous les disques de
friction. Quand c’est impossible, on peut ne remplacer
que fe disque le plus usé,

3} Jeu entre ie disque de friction et ies cannetures
Mesurer le jeu entre les cannelures du disque de friction
et les cannelures du pignon de|'arbre desortie. Rempla-
cer la disqgue ou le pignon si ces piéces dépassent la
fimite d'usure.

Jeu d'erigine Uimite d'usure

Jeu de denture 0.20 % 0.81 mm 09 mm

4—6. DISQUES DE PRESSION

Logement de bille

Ressort
Surface de contact y
Surface de ;)
contact du
disque de
friction

Surtace do contact

Ty
Disgue d'entrainement

"

Logement de billes

Veérifier si les logements sont oxydés ou usés,
Remplacer ie disque de pression. si un logement paratt
use.

(2} Surface de contact du disque de friction
Vérifier si la surface de contact est oxydée ou abimée.

13} Wéritier les surfaces de contact.

4] Mesure des pidces usdes.

17

N

— e

Coted'origine | Limite d'usure

#]

Epaisseur | t 66 0.2 m

m 6.3 mm

{b} Tension des ressorts de rappe!

S'assurer que la longueur libre soit dans les 1olérances
de ia figure.

GM/HM 8301
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4-7. DISQUE D'ENTRAINEMENT

4—8. RONDELLE D’

ARRET

(1) Verifier 'oxydation et les dommages sur la surface de

Surface de glissement contact du disque de
Ju disgue de pression

Logement de tille &
i RPssorl

_,’ Gouollle

\
Bille acrer

friction

{21 Vérifier "usure et les dommages sur la surface de con-
! tact de la rondelie élastique.

(3} Dimensions.
t
a\q ~p B o
\ Goupille L
Trou de goupille i
1
G.}) ill
TG
pilie Al a |p
{11 Veérifier si la rainure de clavette n'a pas de marques ou ‘
de criques et si I'alésage n'a pas chauffe. Reparer ou ]
remplacer suivant ['etat —L_
{2} Diamétre extérisur de basurface deglissement du disque
de pression.
Cote d'origine Limite d'usure
d @57,5i8';28 mm L @578 mm
ﬁ. :
o}
‘ 5} @66,,0]"‘"‘ @ 657 mm
| [l | 1 D
1 28 g mm 26 mm
— 008 X

UJ

[1) Tension permanenite

Cote d'origine 1 Limite d'usure
Diametre extéricur 1 D @59 8?23 mm @588 mm

{31 Vérifier |'usure et 'oxydation des logements de billes.
(4} Déterminer 1'usure et le jeu des goupilles.

{B) Vérifier 1z tension du ressort.

Cote d'origine | Limite d'usure

Longueur libre du

3285 mm
ressort

32 mm

4-9. RONDELLES ELASTIQUES

{6) Vérifier 'usure de |'extrémite de la goupille.

Cote d'origine

Limite d'usure

H : gquand la rondelle
est détendue

625+ 01 mm

6.0 mm

4-10.BUTEE

. L& cOté pignon de Is butde a une couche de culvre fritté de
0.3 mm d’épaisseur. Remplacer la butée quand Iépalsseur
est inférisure 3 4.75 mm.

{Epaisseur d'origine : 5 —

GM/HM 8301
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4—11.BAGUE D'INVERSION {1} La surface de contact de l'anneau de fourchette est
revétue de molybdéne (épaisseur 0,04 & 0,05 mm}. Si
ce revéterment est arraché et laisse apparaitre le métal
de base, remplacer |a fourchette.

.. Gorge circulaire (2] Usure ou oxydation de |a came
Quand une usure anprmnale, ou des rayures sont consta-
tées, on doit remplacer [a came.

Gorge pour disque
de prassion

g

Jeu de goupille
S ume usure excessive, ou des rayutes apparaissent,
remplacer |z goupille,

Usure cité encoche
Si une usure excessive ou des rayures sont constatess,

remplacer par une nouvelle piéce.

{4

Contact de goupilte

{1} Usure de la gorge circulaire.

4—13.ARBRE DE SORTIE

Rainure de
clavelle

Cannelures

{1} Si des fissures ou de "oxydation apparaissent, rempla-
cer l'arbre de sortie.

4-14.DISQUE DAMPER

Cote d'origine | Limite d'usure

Gorge ' W 6 + 8'1 mm 6.3 mm
[2) Usure de la garge pour disque de pression Cannelures

S une usure inégale ou des rayures apparaissent, rem-
placer la bague d'inversion.

131 Usure de |la goupille
57 une usure inégale ou des rayures apparaissent, rem-
placer ia goupille.

o2 «
Gaadille Ressort
4—12.FOURCHETTE ET INVERSEUR
(1} Cannelures
) Encoche pour Si ure usure prononceés ou des rayures apparaissent,

3 goupille remplacer le disque.

E Goupille (2} Ressorts.

£ Si on constate une usure irréguliére, des éraflures, etc.,

5% Ressort remplacer e disgue.

§€ ‘ Came {3} Usure de goupille

%E ] Si la goupille est usée ou rayée, remplacer le disque

o %

o @ -

g

@ £
9-8-12 A GM/HM 8301
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Chapitre 3 - Réducteur-inverseur
4-15,ARBRE D'ENTREE

N
Joint & levres

Cannelures

doint & levres

{1} Cannelures
Si des rayures, des usures ancrmaigs sont ¢onstatées,
rernplacer I'arbre d'antrée.

12} Surface d'appui du joint & levres.

Si la surface de frottement o5t usée ou piguée, rempla-
cer Varbre d'entrée

4-16. ARBRE INTERMEDIAIRE

X\
Arbre intermediaire
\Q‘

Roulemernt 4 ajguilles

111 Roulement & aiguitles
Vérifier la surtace de roulement des aiguilles, rempla-
cer 81 besoin 'arbre intermadiaire.

GM/HM 8301
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Chapitre 9 - Réducteur-inverseur
5 - Démontage

5-1. DEMONTAGE DU REDUCTEUR-
INVERSEUR

=

Eniever lg bouchon de vidange avec s0n joint, et vidan-
ger Uhuile.

{27 Dessertir 'écrou de blocage, puis dévisser I'écrou en se
servan: de |'outil spécial.

Clé spéciale N 17700908010
Levier 48 blocage ae l'accouplement 5
T T7008-00020 T g -

Levier de blocage 3 ot
de 'aczouplement _V//

{3} Enlever 'accouptement.
14] Enlever la jauge d'huile et le joint.

© (5] Dévisser les écrous M8 du couvercle latéral. Eniever
i le couvercle avec le levier inverseur, la cams, ete.

6} Enlever le bouchon de tige d'inversion avec une cig¢
€ pans (8 sur plats), et tirer ia tige d’'inversion du carter
en se servant de la vis M10 & |'extrémité de la tige.

Ci2 6 pans male 2
“ g

9-B-14

HE3 o

{7} Enlever ia fourchette,

Tige d'inversion

Vis a'extraction

Faurchatts

(8: Devisser tes vis M10 x 30 du flasgue.
{9 Vissar une vis M10 dans |e trou d'extraction du flasque

Enlever le fiasque. Ne pas enlever 1es goupilles oe
centrage.

Arere d'entrés

Arbire inter mediaire
Arbre de sortie

{10} Eniever |'arbre de softie, |'arbre intermédizire et I'arbre
d'entrée du carter (dans et ordrel.

Arbre de sortie
{ensemble)

Arure d'eniray
lensamble)

Arbore intermediaire
tensemble}

GM/HM 8301
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{11} Chauffer le carter & 100° environ et enlever les cuvet- l et it T
tes Timken de I'arbre d’entrée et de 'arbre de sortie.

Si les cuvettes sont difficiles & sortir, on peut taper ;

- dessus avec un maillet plastique, deputs ['arriére du car- :

ter, oU les tirer en se servant des rainures du carter, @ Fordelle d'appui
|"arriere des cuvetles. ]

{12} Enlever la cuvette Timken du flasque (comme décrit

au paragraphe (11). I
gk

{(13)Enlever les cales d'épaisseur de l'arbre d’entrée et de =
Iarbre de sortie. =
=

Quand on utilise Iafrache-moyeu
=, placer la rondelle d’'apoul
o NT177085%-09170 contre

NOTE ; S les pidces suivartes ne sont pas rempiacées, I'extrémité de V'arbre

les cales peuvent étre réutilisdes sans nouveau

r
- réglage. 1y
51 une seule de ces piéces est remplacée, un nouveau !

calage est nécessaire.

Pidces de l'arbre d'entrée : 24-2, 24-31. Etalli
Pidces de V'arbre de sortie : 26-6,26-9, 26-26,26-27,
26-28, 26-30.
- {14} Sortir le joint & lévres du carter. =l
[15)Sorur le joint & lavres du flasgue. 'hh
[ |
5--2. DEMONTAGE DE L'ARBRE D'ENTREE
]- Enlever les cones Timken de |‘arbre d'entree.
NOTE : Ne démonter que si les pigces sont abimées. 4
/ \/ g
1- 5—-3. DEMONTAGE DE L'ARBRE DE SORTIE i o 2 ; X
ondelle d'apoui
| N°17095-08170

{1} Enlever le joint torique.
Arrache-moyeu

: o

L R
LT
i

e
_Joint torique

NOTE 1 : En enlevant Farbre, placer une rondefle d'appui
entre larbre et la presse pour empécher une
détérioration.

NOTE 2 : Bien repérer e pignon marche AV et le pignon
marche AR aprds démontage.

(3] Enlever les cales d'épaisseur

(2} Enlever I'arbre de sortie en pressant sur l'arbre {cbté: NOTE : Bien noter I'Spaisseur du calage pour faciliter le
bout fileté) avec une presse ou un maillet. remontage. S/ une seule pidce est remplacée, if
faudra refaire le calage.

{4) Enlever la clavette. Pour faciliter |'extraction, bloguer
la clavette dans un étau.
(%) Enlever les cales de régiage. )
NOTE : Inscrire {"épajsseur du calage pour faciliter T
remontage. Si une seule piéce est remplacés, il
faudra refaire le calage. }

{6 Enlever I'entretoise et le roulement & aiguilles.

(7] Couvrir la cuvette Timken du roulement AV, et sortir
I'arbre d'snviron 10 mm en pressant sur 'extrémité
filatée de |‘arbre avec une presse, ou frapper avec un
maillet.

GM/HM 8301 !
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NOTE : Ne pas sortir l'arbre de plus de 10 mm ; des dom-
mages pouvant en résulter.

Prasse oy maillet

_Aonaelle d'appui

Bague intéricure du roulement
& aiguilies

Butée
Roulement Timken

=1

Etabii

10mm

(B} Placer I'outil de démontage entre |'épautement de |"arbre
et le cone Timken. Puis enlever la bague intérieure
du roulement & aiguilles, la butée et fe cGne Timken
avec un arrache moyeu ou un mailiet.

Presse ou maillet

|

. Entretoise

.- Mailke

Support d'extraction
N%177096-09030
e

l

S%pnon a'exiragtion
N™17095-08030

N"1709509070

191 Enlever les disques de friction et les disques acier du
pignon marche AV.

{10} Utiliser une douille de démontage, comprimer les ron-
delles élastiques, et enlever le circlip du pignon marche
AV,

l Presser {1 1tonne env. ]

Fiéce intermédiaire
a Douille ae démontage
. des rondelles &lastigues

{177095-09070)

Circlip ..,

e
.

“~
"~ Circlip

8
Douilie de démontage
des rondelles élastiques

Etau

{11)Enigver la rondelle d'arrét et les rondelles élastigues.

{12) Enigver les pigces du pignon marche AR suivant le
procedé des paragraphes (9}, {10) et (11} ci-dessus.

{13} Enlever les ressorts de rappel du disque de pression.
Enlever le disque de pression et ies billes acier.

. Disque de pression

Bague d'inversian

{14} Enlever la bague d'inversion. Pour démonter, snlaver,
les trois goupilies. Au démontage de !a bague d'inver-
sion, "'envelopper dans un chiffon pour éviter de pardre
des pigces.

(16) Enlever la goupilie et le ressort du disque d'entraine
ment.

GM/HM 8301
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5-4. DEMONTAGE DE L'ARBRE INTERME- 5—5, DEMONTAGE DU SYSTEME

DIAIRE D’'INVERSION
{1] Placer une piéce intermédiaire, cbté carter de Yarbre {11 Desserrer la vis du levier inverseur.
intermédiaire et chasser ['arbre du carter en frappant la .
pisce intermédiaire avec un maillet. (2] Sartir la came.

13) Pousser |z goupille de varrouillage et enlaver le circlip.

l Fesselnmalilet {4) Enlever la goupille de verrouiliage et le ressort.

~Pigce intermédiaire v ,
ol [B) Enlever le joint & lévres du couvercle.

{2} Enlever le joint torigue.

(3) Enlever le pignon intermédiaire, le roulernent & aiguilies
et la rondelle de butee.

e

GM/HM 8301 i
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6 - Remontage
6—1. PRECAUTIONS

1

Avant de remonter, nettoyer 1outes ces piéces avec de
I'hutle de lavage, et remplacer les pidces usdes ou
endommagées. Enlever ies testes de pate & joint des
zones d'appul avet une lame de couteau emoussée,

12

Enduire de graisse les joints & lévres et les joints tori-
ques.

131 Enduire les zones d'appui du carter avec de la pate
& joint.

6-2. REMONTAGE DE |'ARBRE DE SORTIE
{11 Rermonter fe grand pignon marche AV et ies rondelles
glastigues.

1. Mettre les geux rondeiles élastiques du pignon mar-
che AV, de fagon que seuls leurs diamétres extérigurs
se touchent.

2. Placer la rondelle d'arrét et ie circlip.

3. Comprimer les rondelles élastiques & ['aide de la
douiile de montage et engager le circlip dans sa
gorge (sur les cannelures du pignon} marche AV.

j Presser 1 tonne env.,
Pige
irtermédiaire

Diouille de montage oes
rondelies élastioues
N®177095-08070

Circlip

{2} Remonter le érand pignon marche AR et les rondelles
éiastigues, la rondelle d'arrét et le circlip suivant le
paragraphe (1] ci-dessus.

(31 Dérerminer 'épaisseur du calage du grand pignon mar-
che AV,

T Jauge e profoadeur
: i
i o7 "~

N Pignon

Piece intermediaire

NOTE : Comme mentionné dans fa rubrique 5-3., paragra-
phe (5] si aucune pidce n'a 6té remplacée les ancien-
nes cales d’épaisseur sont réutilisées.

1. Positionnar le grand pignon assemblé sur 'outil
spécial de fagon gue la partie cannelée soit vers le
bas. Placer |'entretoise dans le pignon et 1a bague
intérieure du roulement & aiguilles.

Sague intérieure
du roulement & aiguilles
5 "y
SR

. Entretnise
T (177090-09010)

Entretoise i : I j_

2. Régler |'épaisseur du calage pour oblenir la cote
représeniée sur la figure.

3. Deux cales de 0,5 mm el de 0,3 mm sont valables.
Combiner ces cales pour obtenir la cote ¢ t »

{4, Déterminer |'épaisseur du calage du pignon marche AR
en suivant les indications du chapitre {3) ci-dessus

(5]

D'abord, mettre un disque de friction sur ta partie
cannelée du pignon marche AV, puis mettre un disque
acier et un disque de friction alternativement. Fina
lement, placer un disgue de friction (quatre disques de
friction et trois disques acier},

=]

Placer les disgues de friction et les disques acier sur le
pignon marche AR de la méme fagon que décrit para-
graphe (B} ci-dessus (quatre disques de friction ot trois
disques acier).

{7] Emmancher l€ cdne Timken sur'arbre de sortie, jusqu'a
I'épauiement, en utilisant un outil d'emmanchement.

NOTE : Le céne Timken peut s‘'emmancher facilement en
le chauffant & 100°.

l Presse au maillet

N177095-09020

Qutil

.
|

d

Y
Cone Timk i E er ‘
ang Timken 2 :'/__/ I:
il
TOME]

d'emmanchement

Cone Timken

GM/HM 8301
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I8) Placer la butée, avec la face en cuivre fritté {coté
marron) face au pignon.

(9} Presser la bague intérieure du roulemant a aiguilles sur
I'arbre de sortie 3 |'aide de i'outil d'emrnanchement.

Presse ou maillet

Qutil d' emmanchement
N%177005-09020

Bague intéricuse du
roulemeant & aiguilles

Butée -

1
!
Céne Timken g

110) Placer le rouiement & aiguilles.
{11) Mettre I'entretoise et les cales d'épaisseur.

{12) Ajuster }a clavette de fagon gue le cOté arrondi soit
tourné vers le bout fileté de 'arbre de sortie.

. Arbre de sortie

Clavette _.. Cales d'épaisseur
- Entretoise

Butae

T Cane Timkan

{13) Placer le grand pignon marche AV avec les disques de
friction et les disques acier. A ce mament, aligner les
trois linguets des disques acier.

- Arbre de sortie
% Disques de frictinon

Lingue1s de cisques acier 4 )
— Rendelles élastjgres

.. Grand gignon
rmarche AV

GM/HM 8301

{14} Couvrir les disques de friction et les disques acier avec
le disque de pression, de fagon que les languettes des
disques acigr s'ajustent dans ies trois rainures du disque
de pression.

{161 Placer les trois billes dans les trois encoches du disque
de pression.

{16} Placer e disque d'entrainement sur l'arbre de sortie, de
fagon que les encoches soient situées face au grand
pignon marche AV.

NOTE @ S'assurer que les trois billes sont bien dans fes
encoches du disque d’entrafnement.

S'assurer en méme temps que la goupille du
visque d'entrainement s'ajuste dans Ja rainure du
Jnifteur de couple du disque de pression.

Disggue
d’entrainement

E-coches
de reference

Arbre de sortie

Bilie acier .__ g .
-- Disaue de pression
. L B Grand pignon
Ronaelles marche AY
&lastiques

= Disque ge pression

Grand pignon marche AV
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Chapitre B - Réducteur-inverseur
{171 Placer les cales d'épaisseur et I'entretoise.

{1B] Emmancher la bague intérieure du roulement a aiguil-
les, en utilisant un outil d'emmanchement.

Presse ou mailiet

Outijl
Z'ammancherment
NE177095-08020 |

Bagus intérieure
duroulement 4
aiguilles

Entretaise _[]

d’'emmanchement

Bague intérieure du
roulement & aiguilies

Disque
d’entrainement

m

3

=3

&

@

e.
=

- @

Lisque de pression

Grand pignon
marche AV

{19) Placer les goupilles et ressorts dars les trois trous de
lz circonférence du disque d’antratnement.

{20) Couvrir le disque d’entralnement avec la bague d'inver-
sion de fagon que i'encoche soit tournéde vers le grand
pignon marche AV. Placer la bague, de fagon que les
goupilles soient bien rentrées.

Bague
2inversion

it

A
m
3
2
cix
T
e

Grand pignan,
rrarche AN

¢-B-20
LI
I

(21} Placer les trois billes dans les trois encoches du disque

d'entralnement.

[22)Placer |e disque de pression sur le disque d'entralne-

ment de fagon que les billes péndtrent dans les trois
encoches du disque de pression.

{23} Placer les trois ressorts de rappel du disque de pression,
entre la bague d'inversion et le disgue d’entrainement,

{24} Placer le grand pignon marche AR {voir paragraphe (611
de fagon que les trois linguets des disques acier entrent
danrs les encoches situées autour de ia circonférence du
disgue de pression.

{26) Ptacer le roulernant 3 aiguitles,

{28} Placer la butée de fagon que sa face en cuivre fritié [cote
marron) regarde le pignon.

(Z7)Emmancher |a bague intérieure du roulement & aiguil-
les ; en se servant d’un outil d’'emmanchement. S'assu-
rer & ce moment gue le sens d'emmanchement est cor-

rect.

NOTE : La bague intérieure du roulement & aiguilies peut
étre installée facilement en Iz chauffant & 100°
environ.

l Presse ou maijllel

Cutil

d'smmanchement
NZ17709%-089040 |

Céne Timken
Butes

Grang pignon =
marche AR i

Bague
d'inversion

Grand pignar:
marche &y
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Chapitre § - Réducteur-inverseur
{28} Placer le joint torigue.

(29} Avec 1a bague d'inversion en position marche AR, véri-
fier le grand pignon marche AV pour s'assurer gu'il
tourne en douceur. Puis, avec la bague d'inversion en
pasition marche AV, vérifier le grand pignon marche
AR pour s'assurer qu’il tourne en douceur.

6-3. REMONTAGE DE L'ARBRE D’ENTREE

Emmancher les cbnes Timken sur |'arbre d'entrée. S'assurer
du sens o emmanchement,

NOTE : Le chne Timken peut étre faciiement instalié en fe
chauffant & 100° environ.

6—4. REMONTAGE DE L’ARBRE INTERME-
DIAIRE

NOTE : Monter l'arire intermédiaire comme décrit dans la
section 6—5. (5).

{1} Placer le roulement & aiguilles et le pignon intermédiaire
sur {'arbre intermédiaire. Puis placer la rondelle de butée.

NOTE : Faire bign attention au sens de montage de fa ron-
delle de butée.

E

. Arbredentrée

Fandelle de butée !

Arbre intermédiaire 1

— . Arbre de softie

Vue de 'arrigre du i
Liateau [

{2} Placer le jolnt torigue.

131 Emmancher I'arbre intermédiaire dans le carter avec une
presse ou un maillet.

Arbre
intermeédiaire

GM/HM 8301

Presse ou maillet l

Piece intermédiaire

14] S'assurer gue le pignon intermédiaire tourne librement,

6—5. INSTALLATION DE L'ARBRE D'ENTREE
ET DE L'ARBRE DE SORTIE

{1} Détermination de Yépaisseur du calage de Varbre d'en-
trée et du calage de I'arbre de sortie.

NOTE ; Comme mentionnd dans Ja section 5—1. [13),
guand aucune des piéces n'est remplacée, les cales
d'épaisseur seront réutifisées sans nouveau réglage.

1. Mesurer les distanoes « A » et ¢ D » eptre fonds de
logement du carter et du flasque.

2. Placer les cuvettes Timken sur les cbnes, et mesurer
les ¢catés « B » et ¢ C » entre roulements.

A |

8

Cales d'epapsseur

)

} L1

Cales

'apaisseur

"'L Sl

\
= Arbre de sortie

3. Régler 'épaisseur gu calage, de fagon que e jeu
obtenu soit moins de 0,05 mm pour |'arbre d'entrée.

4. Régler |'épaisseur du calage de fagon que le jeu
obtenu soit compris entre O et 0,1 mm
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Chapitre 8 - Réducteur-inverseur

5. Quatre cales de réglage de 1 mm, 05 mm, 0.3 mm
8t 0.1 mm sont nécessaires. Combiner ces cales pour
obtenir ie calage idéal

12} Placer |es caies dans le flasgue et emmancher |es cuve:-
tes Timken. Emmancher aussi les cuvettes Timken dans
le carter

NOTE : La cuvette extérieure peut étre emmanchée faci-
fement en chauffant le flasque et i carter & 100°
environ, ou en refroidissant Ia cuvette dans 'azote
liguide.

{3} Enduire iz circonférence extérieure du joint & lévres
avec de la pdte & joint et |'enfoncer dans le carter ou
le flasque en s'arrangeant que Je ressort du joint regarde
Iintérieur du carter,

S

Enduire la surface d'appui du flasque et du carter avec
de la pate & joint.

Nettoyer 'huile et les saletés de la surface d'appui du
carter et l'enduire d'une mince couche de péte 3
joint.

Surtace ae contact

Pate & joint {non séchante)

[8) Placer |'arbre d'entrée dans le carter. Monter |'arbre
intermédiaire comme décrit au paragraphe 6—4.,
puis placer I'arbre de sortie dans le carter.

{81 Aligrer le flasque et le carter et placer les goupilies
en tapant le flasque avec un maillet.

7] Metire les rondelles, visser et bloquer les vis de 10 mm.
{8} Installer la jauge d'huile et |e joint.

{8] Wisser e bouchon de vidange avec son joint.

6—6. REMONTAGE ET INSTALLATION DU
SYSTEME D'INVERSION

i1} Placer la fourchette dans le carter, placer la tige d'in-
version.

NOTE . Placer fa tige d'inversion evec !'extrémité filetée
vers {‘extérieur (coté accouplement).

9-B-22
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Fourchette

{2} Enduire la partie filetée du bouchon de tige d’inversion
avec de la pate & joint. Visser ot bloguer le bouchon
avec une cié 6 pans méle de 8 mm sur plats,

NOTE : Mettre au point mort avant d'installer.

{3} Enduire la circonférence extérisure du joint & lévres
avec de la pdte & joint et enfoncer le joint dans e carter.

{4] Placer le ressort dans la came.

(5

Placer la goupille dans la came et fermer avec le circlip.
[6] Placer ia came ainsi assemblée dans e couvercle iatérat,

(71 Fixer le levier inverseur sur la came et bloguer g vis de
8.

NOTE : La came doit tourner en douceur.

(8] Remplacer le joint §'il est détériore.

(%) Fixer le couvercle latéral ainsi Equipé sur le carter
A ce moment, s'assurer que la came est engagee dans la
fourchetis et que le levier d’inversion est au point mort,

NOTE : Placer la fourchette au point mort avant d'installer.

110} Placer les rondelles et serrer les dcraus M8,
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Chapitre 3 - Réducteur-inverseur

1111 Enclencher le levier inverseur sur marche AV et sur

marche AR pour s‘assurer que le levier opére rnormale-
ment.
Si le levier inverseur n'opére pas normalement, desser-
rer les scrous HS, glisser le couvercle fatéral vers Uavant,
vers |'arriére et vers la gauche et la droite, puis resser-
rer les écrous H8 dans la position ou le levier fonctionne
convenablerment.

NOTE : §i le fevier opére normalement, un déclic se fait

entendre guand fa marche AV ou la marche AR
s‘enclenchent.

6-7. INSTALLATION DE L'ACCOUPLEMENT
{1} Placer I'accoupiement sur |'arbre de sortie
{2] Visser et blogquer Vécrou en se servant d'un outil

spécial
Couple de serrage : 9.5 mkg.

Ci¢ pour l'écrou
N®177099-09C610

Cié de blocage
N©177099-09020

B f

o

Clé paur
I"écrou

Clé de
blocage
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Mettre e levier inverseur au point mort et s'assurer
de i'embrayage quand e |evier est mis en marche AV
ou en marche AR.
Les arbres d'entrée et de sortie ne tourneront pas en
douceur si le Jeu latéral des roulements est trop petit
4 cause du calage.
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